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内容概要

本书内容包括机械制造工艺预备、机械加工工艺规程制定、机床夹具设计、机械加工精度控制、机械
加工表面质量控制、装配工艺规程制定和先进制造技术与模式七部分。
　　全书以机械加工工艺和装配工艺能力与素质培养为中心目标，强化机械制造工艺主干知识和实用
性强的内容，适当删减实用性不强的内容，以节省篇幅，对重点内容增加实例讲解。
　　本书面向机械大类专业，适合本科院校用作教材，也可供高职高专院校用作教材或参考书，同时
可供从事机械制造行业的工程技术人员参考。
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