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前言

　　自20世纪50年代第一台数控机床问世以来，机械制造技术的发展便出现了日新月异的局面，成为
当今先进制造技术的核心。
随着现代制造技术对机械零件加工工艺、技术、精度等的要求越来越高，数控机床已经成为现代制造
业中的关键设备。
因此，利用数控机床进行零件的加工已成为数控技术专业重要的核心课程之一。
　　在本书编写过程中，主要贯彻了以下编写原则。
　　（1）贯彻先进的高职教育理念，基于工作过程的课程观，倡导从生产实际的需要出发，强调高
新技术条件下与工作过程有关的隐性知识——经验的重要地位。
　　（2）充分吸收高等职业院校在培养高等技术应用型人才方面取得的成功经验和教学成果，从职
业（岗位）入手，构建培养计划，确定本课程的教学目标。
　　（31以国家职业标准为依据，使内容涵盖国家职业标准的相关要求。
　　（4）以培养学生职业能力为主线，以相关知识为基础，以行动为导向，强调学科体系知识不应
通过灌输而应由学生在学习过程的“行动”中自我建构而获得，较好地处理了理论教学与技能训练的
关系，切实落实“教、学、做”一体化的教学模式。
　　本书由孙翰英、庞红、刘秋月编著。
其中，第1章、第3章、第4章、第6章由孙翰英编写，第5章、第7章、第9章由庞红编写，第2章、第8章
由刘秋月编写。
全书由孙翰英负责统稿。
　　本书注重实际应用，内容精炼，可作为高职高专院校数控技术、模具制造及其他机械制造类专业
、机电一体化技术专业的教材，也可作为普通高等院校师生及有关工程技术人员的参考用书。
　　本书在编写过程中得到了有关企业领导和企业一线技术人员的大力支持，书中引用了有关著作的
一些珍贵资料，在此一并表示感谢！
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内容概要

全书共分两篇：第一篇为数控车床零件加工，主要内容包括数控车床操作基础、数控车削加工阶梯轴
类零件、数控车削加工盘套类零件、数控车削加工螺纹类零件、数控车削加工组合件与非圆曲线轴；
第二篇为数控铣床及加工巾心零件加工，主要内容包括数控铣床及加工中心操作基础、数控铣削加工
平面类零件、数控铣削加工轮廓及孔类零件、数控铣削加工槽与型腔类零件。
    本书注重实际应用，内容精炼，可作为高职高专院校数控技术、模具制造及其他机械制造类专业、
机电一体化技术专业的教材，也可作为普通高等院校师生及有关工程技术人员的参考用书。
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章节摘录

　　1.1.1数控车床基本结构　　数控车床由床身、主轴箱、刀架进给系统、尾座、液压系统、冷却系
统、润滑系统、排屑器等部分组成。
　　1.床身　　数控车床的床身结构和导轨有多种形式，主要有水平床身、倾斜床身、水平床身斜滑
鞍等。
中、小规格的数控车床采用倾斜床身和水平床身斜滑鞍较多。
倾斜床身多采用30°、45°、60°、75°和90°角，常用的有45°、60°和75°角。
大型数控车床和小型精密数控车床采用水平床身较多。
　　2.主传动系统及主轴部件　　数控车床的主传动系统一般采用直流或交流无级调速电动机，通过
皮带传动，带动主轴旋转，实现自动无级调速及恒切速度控制。
主轴组件是机床实现旋转运动的执行部件。
　　3.进给传动系统　　横向进给传动系统是带动刀架作横向（X轴）移动的装置，它控制工件的径向
尺寸。
纵向进给装置是带动刀架作轴向（Z轴）移动的装置，它控制工件的轴向尺寸。
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编辑推荐

　　《数控机床零件加工》特色：　　融“教、学、做”为一体，工学结合，教学内容及编排符合行
动体系的“时序串行”。
　　结构严谨，内容丰富，实用性强。
　　项目案例源于生产实际，具有示范性，有利于培养学生的职业能力。
　　理论知识阐述条理清晰，详简得当，易于掌握。
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