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前言

　　数控加工是在现代制造业中已广泛使用的一种先进加工技术。
我国已将数控技术列为振兴装备制造业的关键技术，并制订相应政策壮大其产业.专家们预言，21世纪
机械制造业的竞争实质上是数控技术的竞争。
　　数控技术应用型人才的社会需求面广、数量大、供需矛盾比较突出。
随着数控机床的大量使用，急需培养一大批熟悉数控加工工艺，熟练掌握现代数控机床编程、操作和
维护的高技能型人才。
目前，国内数控技术人才是紧缺的高技能型人才之一。
　　数控车床加工是一门实践性和操作性很强的课程，传统的数控教学方法是理论和实践分开的，学
生不知道如何在真实的情境中灵活地使用知识和运用技巧，这对专业能力培养是不利的。
传统的教学方法已不适合高技能型人才的培养。
构建主义学习理论认为：教学要以学生为中心，强调学生对知识的主动探索、主动发现和对所学知识
意义的主动构建。
经过多年的探索，比较有效的数控加工教学方法是运用任务驱动方法开展教学，让学生在实习训练的
过程中提高自己的技能，既培养学生数控编程与加工的能力，又培养学生的学习能力、分析问题和解
决问题的能力，达到强化学生职业能力的目的。
　　本教材的特点是以实践任务为主，注重应用能力的培养。
本书结构上由浅入深，实用性强，每一任务细化为学步任务、进阶任务、成长任务以及辅助任务。
学步任务是先识后精，构建知识框架阶段；进阶任务则增加任务难度，加强技能训练；成长任务用以
学生独立训练，培养技能；辅助任务是任务的基础，既可以由学生自学，也可以由教师根据学生的基
础选择讲解。
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内容概要

本书是以生产导向、任务驱动、实践探索、培养技能的原则编写的数控车床编程与操作的实训教程。
　　本书以任务为课题，以实际应用为例，既介绍了广州GSK980TD数控系统的基本操作，又有系统
的编程方法，还结合国家职业标准中数控车床工的基本要求，编写了数控车床工的中、高级工的实操
和理论试题，对学生全面了解和掌握数控切削加工的工艺理论和操作技能大有帮助。
书末附录为系统报警对照表以及中英文功能键速查表，可以方便读者查阅。
　　本书可作为职业院校、技工学校数控技术应用、机械制造、模具和机电一体化专业的实训教材，
也可作为数控车床工职业技能培训与鉴定考核培训用书，还可作为从事数控编程与加工的工程技术人
员的实用参考书。
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章节摘录

　　2.确定走刀路线数控加工工艺设计的原则和内容在许多方面与普通加工工艺相同。
设计数控工艺路线时应对零件图认真审查，结合数控加工的特点运用普通加工工艺的一般原则，尽量
把数控工艺路线设计得更合理一些。
在编写数控车床的加工程序时，首要认真对待的问题就是确定走刀路线，走刀路线是刀具在整个加工
中的运动轨迹，它不但包括了工步的内容，也反映出工步顺序。
走刀路线是编写程序的主要依据，因此，在确定走刀路线时最好画一张工序简图，将已经拟定出的走
刀路线画上去，包括进、退刀路线，这样可以为编程带来方便。
工步的划分与安排一般按走刀路线来进行。
确定走刀路线的一般原则如下：寻求最短的加工路线，减少空走刀的时间，提高工作效率。
保证零件的加工精度和表面粗糙度要求，尽量减少在轮廓处停刀以免留下刀痕，刀要避免在工件轮廓
上垂直上、下进／退刀而划伤工件，最终轮廓应安排一次最后连续走刀将工件加工出来。
尽量减少换刀次数，一把刀具处在工作位置时，要把它所在能加工的部位都加工完毕后再将它换下，
以提高工作效率。
尽量减少程序段数.方便数值计算，减少编程工作量。
　　3.工序划分在数控机床上加工零件，工序应尽可能地相对集中，即零件在一次装夹中，尽可能地
完成其全部或更多的加工内容，以充分发挥数控机床高效率、高精度的特点，这就要求合理地划分零
件的加工工序。
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