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前言

　　UGNX6是全球领先的产品生命周期管理（PLM）软件和服务提供商SiemensPLMSoftware于2008年
发布的数字化产品开发综合软件，使用该软件可以实现工业设计、绘图、装配、辅助制造和分析的一
体化，并且能够把任何产品构想付诸于实际。
　　本书以uGNX6中文版为操作平台，介绍了用UGNX6中注塑模具自动化设计的专业应用模
块MoldWizard来进行模具设计的全过程。
它只需根据一个产品的三维实体造型来建立一套与产品造型参数相关的三维实体模具。
　　本书共分10章，各章的具体内容如下：　　第1章主要介绍模具入门应懂得的一些基础知识。
首先是讲述注塑模具的成型理论和工艺过程，接着介绍注塑模具的分类和典型结构，然后介绍注塑模
具设计的一般流程，最后是注塑模具CAD简介和UGNX6MoldWizard模块的介绍。
　　第2章具体介绍各个初始化项目的功能。
首先对产品进行初始化项目设置，接着设置模具坐标系、收缩率、工件和型腔布局，最后用一个具体
实例来讲解模具设计初始化项目的操作方法和使用技巧。
　　第3章介绍分型前对零件上的孔或槽进行修补的功能。
这些功能主要有创建方块、分割实体、实体补片、曲面补片、边缘补片、扩大曲面、自动孔修补等。
　　第4章介绍分型管理器的功能。
首先介绍分型管理器概览，接着分别介绍塑模部件验证、创建分型线、创建过渡对象、编辑分型面、
创建型腔和型芯等按钮的功能和含义，最后运用这些功能进行实例演练操作。
　　第5章具体介绍模架的创建方法和技巧。
首先介绍模架的简介，接着介绍模架库管理系统，最后用一个实例并综合前面所学的内容对模架库的
添加过程进行演练。
　　第6章介绍模具设计标准件的创建方法和技巧。
首先对标准件管理器对话框的各功能和含义进行介绍，接着介绍各标准件的尺寸参数含义，然后是推
杆设计、滑块和抽芯机构设计、镶块和电极设计，最后用5个实例对本章重点和难点部分进行操作讲
解。
　　第7章介绍浇注系统的创建方法。
首先对浇注系统进行简要介绍，接着分别介绍主流道、分流道和浇口的创建方法。
在本章的最后，用一个实例来讲解浇注系统的添加步骤。
　　第8章主要介绍冷却系统的创建方法。
首先对冷却系统进行简要介绍，接着是对“冷却组件设计”对话框进行介绍，最后用一个实例对添加
冷却系统的操作进行介绍。
　　第9章主要对模具设计的后处理进行介绍。
首先介绍物料清单的创建方法，接着介绍模具图纸的添加方法，然后介绍视图管理器和如何删除文件
，最后用一个具体的实例来对本章的内容进行操作介绍。
　　第10章通过两个典型实例介绍模具设计的一般步骤和难点操作。
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内容概要

本书以UG NX 6模具设计作为主线，全面介绍使用该软件的Mold Wizard模块进行模具设计的方法和技
巧。
全书从实用角度出发，首先介绍模具设计的基础知识，然后由浅入深地讲解了UG NX 6的注塑模模块
的各种功能，包括UG模具设计初始化、模具设计分型工具、分型管理器、模架库、标准件、浇注系
统、冷却系统、模具设计后处理以及具有代表性的综合实例。
本书结构严谨、内容丰富、条理清晰、实例典型、易学易用、注重实用性和技巧性。
    本书以模具设计过程为指引，以简单易懂的学习原则为编写标准，采用图文并茂的编写样式，适合
作为高等学校机械类专业的教材，也可作为从事uG注塑模具设计的技术人员的参考书。
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章节摘录

　　3.压铸模具　　压铸模是实现压铸生产的基础工艺装备。
压铸即压力铸造，是将熔融合金在高压、高速条件下充填型腔，并在高压下冷却凝固成型的一种精密
铸造方法。
压铸生产工艺具有尺寸精度和表面质量高、铸件组织细密、硬度和强度高等特点，且可以生产出形状
复杂的薄壁件。
另外，采用压铸工艺生产效率高，易实现机械化和自动化。
随着汽车和摩托车工业的快速发展，特别是铝镁合金零件的广泛使用，使得压铸模的技术水平有了较
大的提高。
汽车发动机缸罩、盖板、变速器壳体、齿轮箱壳体、制动器等铝合金铸件，目前均是采用压铸模进行
生产的。
　　1.2模具生产的发展趋势　　在模具的生产过程中，首先是发展精密、高效、长寿命模具，然后利
用现代模具加工技术的特点，发展高效、精密、数控自动化加工技术的模具，接着为了适应小批量生
产，发展简易模具和专业化生产模具，最后是综合利用以上各种技术用以提高模具制造精度和效率，
并相应地降低成本。
　　1.发展精密、高效、长寿命模具　　对于精密或超精密制件，不同时期有不同的要求。
例如尺寸公差，国外在20世纪60年代把0.01rain公差的制件称为精密件，70年代为0.001mm，80年代
为0.0001mm。
现在一些精密件制造公差要求很小。
如光纤连接器直径公差要求小于±1um，轴斜度小于2um。
一些大型棱镜的形状误差小于±1um，表面粗糙度为0.011um。
激光盘的记录面的粗糙度要达到镜面加工的水平0.01～0.02um，这要求模具的表面粗糙度要达
到0.01mm以下。
　　高精度模具在结构上多数采用拼嵌或全拼结构，这要求模具零件加工精度、互换性均大为提高。
精密冲模最有代表性的是各种拼嵌结构的多工位级进模，尤其是电子集成块引线框架级进模，其工件
料薄，凸凹模间隙非常小，对于这类模具应该采用高刚度精密导向、定位、卸料以及防震等结构。
选择高耐磨、耐黏附的模具材料，高精度送料机构。
　　高效模具主要是成型机床一次成型生产的制品数量。
为此，大量采用多工位级进模。
例如生产电子产品中的接插件、端子零件的级进模高达20～30个工位甚至50个工位。
微调电位器簧片模具为多达10排的多工位级进模。
此外，还发展了具有多种功能的模具，不仅完成各种冲压，而且还可以完成叠装、计数、铆接等功能
，从模具生产出来的是成批组件。
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编辑推荐

　　《UG模具设计基础教程(NX6版)》全面介绍使用UGNX6的Mold Wizard模块进行模具设计的方法
和技巧，主要内容包括：模具设计基础知识、UG模具设计初始化、模具设计分型工具、分型管理器
、模架库、标准件、浇注系统、冷却系统、模具设计后处理以及具有代表性的综合实例。
　　《UG模具设计基础教程(NX6版)》特色：　　全面性：概念讲解清晰，内容全面深入，全方位介
绍UG模具设计技术。
　　实用性：理论联系实际，案例丰富，取材典型，实用性强。
　　专业性：书中案例全部来自工程实践，具有较高的专业水准。
　　体贴性：明确的学习目标，丰富的课后习题，完备的案例源文件，使教学更轻松。
　　《UG模具设计基础教程(NX6版)》可作为高等学校机械类专业相关课程的教材，也可供从事模具
设计的工程技术人员参考。
　　模具设计基础知识　　UG模具设计初始化　　分型工具　　分型管理器　　UG模架库　　标准
件　　浇注系统设计　　冷却系统设计　　模具设计后处理　　模具设计实例
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