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内容概要

本书结合作者多年从事数控加工技术与实训的教学和实践经验，精选典型零件作为范例，详细介绍零
件的加工工艺、编程与操作，内容包括数控车床基本操作(FANUC 0-TD系统)与安全生产，车削阶梯
轴(FANUC 0-TD系统)，车削内孔零件(FANUC 0-TD系统)，车削阶梯轴(SINUMERIK 802S系统)，车削
内孔零件(SINUMERIK 802S系统)，铣削轮廓、常规零件(华中数控系统)，铣削轮廓、常规零
件(FANUC 0-MD数控系统)，镗、铣削复杂零件(SINUMERIK 810D系统)等。
    本书可作为高等职业技术院校、中等职业学校和技工学校的数控技术应用、机电技术应用、模具设
计与制造、机械制造与自动化等专业用书，也可供有关专业的师生和从事数控编程与加工技术人员、
操作人员学习参考。
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