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内容概要

本书是为了适应高职高专工学结合教学体系改革的需要，以“工学结合、过程导向、‘教学做思’一
体化”为原则编写的，经过企业调研，并广泛征求专家意见，以培养模具设计与制造专业学生应具有
的工艺、工装的设计能力为目标，依据机械加工工艺员、车(铣、镗、磨)工国家职业资格考核所需的
理论与实践的考核大纲要求进行内容设计。
本书分为6章，以阶梯轴、燕尾导轨、传动轴、轴类零件、套筒类零件和箱体类零件等作为教学内容
的载体，这些来自企业生产一线的零件，经过教学化处理，都较好地体现了学习内容的工学结合特征
，使学生在有限的学习时间内，提高典型零件加工工艺文件制定与加工的能力，较好地满足工作岗位
的需要。
　　本书可作为高职高专及成人高校机械、机电、数控、模具等专业教学用书，也可供相关专业的工
程技术人员参考。
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