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内容概要

本书以配置有FANUC 0i Mate-MD系统和标准机床操作面板的KX-MK-001型多功能数控综合实训系统
为平台，基于工作过程，按照“项目积分”模式，共分为10章，分别是工作方式控制、速度倍率控制
、自动运行控制、手动运行控制、主轴控制、锁住功能控制、程序校验控制、硬件超程和急停控制、
辅助电机控制、外部报警和操作信息控制，所举实例均为经过调试验证的真实工程实例。
每章均包括项目案例导入、项目说明、项目实施过程、项目的检查与评估和项目的拓展等内容。
　　本书可作为高职高专和成人教育数控、机电类专业教材，也可作为各类数控培训班的培训教材，
还可作为数控专业技术人员的自学参考书。
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