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前言

针对高职高专机械、机电专业人才培养的要求，本书根据典型机械零件的工艺特点和工装设计技术员
岗位的工作过程，整合了机床夹具设计理论知识和实践知识，实现了课程内容的综合化。
教材内容以项目、工作任务引领，适应"教、学、做"合一的教学模式改革。
本书的主要内容有工件的定位、工件的夹紧、分度装置设计、典型钻床夹具设计、典型车床夹具设计
、典型铣床夹具设计、典型镗床夹具设计、专用机床夹具的设计方法、现代机床夹具设计等。
本书突出工作过程在教材中的主线地位，每一单元均具有范例性、可迁移性及可操作性。
本书编写具有以下几个特点：(1)根据企业的工作岗位、工作任务，开发设计以工作过程为导向、具有
工学结合的课程体系，具有明显的"职业"特色，实现实践技能与理论知识的整合，将工作环境与学习
环境有机地结合在一起。
(2)体现以工程应用能力的培养为主线、相关知识为支撑的编写思路，注重理论联系实际，突出应用。
每一单元都有工作情景的引入和情景任务实施及检查，并且都有拓展实训和工程实践常见问题的解析
，有利于帮助学生掌握知识、提高解决工程问题的能力。
(3)按照学生的认知规律和职业成长规律合理编排教材内容，第1、2章主要介绍机床夹具设计的基础知
识，第3～7章主要介绍分度装置和典型机床夹具设计，第8章主要介绍专用机床夹具的设计方法，第9
章介绍现代机床夹具，并在相关章节增加了知识扩展，可根据学时数和不同专业的需要进行取舍。
为便于学生自学和巩固所学内容，各章均有相关习题和综合训练。
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内容概要

本书是根据“高职高专教育机械制造类专业人才培养目标及规格”的要求，结合编者在机械制造应用
领域多年教学改革和工程实践的经验编写的。
    本书以项目、工作任务引领，适应“教、学、做”合一的教学模式改革。
本书的主要内容有工件的定位、工件的夹紧、分度装置设计、典型钻床夹具设计、典型车床夹具设计
、典型铣床夹具设计、典型镗床夹具设计、专用机床夹具的设计方法、现代机床夹具设计等。
    本书可作为高职高专院校及本科院校举办的二级职业技术学院机械制造类专业的教学用书，也可作
为社会相关从业人员的参考书及培训用书。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<机床夹具设计>>

书籍目录

绪论    0．1 机床夹具在机械加工中的作用    0．2 机床夹具的分类    0．3 机床夹具的组成    0．4 本课程
的任务和主要内容    思考与练习第1章  工件的定位    1．1 工作场景导入    1．2 基础知识      1．2．1 工
件定位的基本原理      1．2．2 定位设计的基本原则和定位元件的基本要求      1．2．3 定位元件设计      1
．2．4 定位误差的分析与计算    1．3 回到工作场景      1．3．1 项目分析      1．3．2 项目工作计划      1
．3．3 项目实施准备      1．3．4 项目实施与检查      1．3．5 项目评价与讨论    1．4 拓展实训    1．5 工
作实践中常见问题解析    1．6 知识拓展      1．6．1 工件组合定位的方法      1．6．2 一面二孔定位      1
．6．3 一面二孔定位的定位误差      1．6．4 一面二孔定位的设计示例    本章小结    思考与练习第2章  
工件的夹紧    2．1 工作场景导入    2．2 基础知识      2．2．1 夹紧装置的组成和基本要求      2．2．2 夹
紧力确定的基本原则      2．2．3 基本夹紧机构    2．3 回到工作场景      2．3．1 项目分析      2．3．2 项
目工作计划      2．3．3 项目实施准备      2．3．4 项目实施与检查      2．3．5 项目评价与讨论    2．4 拓
展实训    2．5 工作实践常见问题解析    2．6 知识拓展      2．6．1 联动夹紧机构      2．6．2 定心夹紧机
构      2．6．3 夹具动力装置的应用    本章小结    思考与练习第3章  分度装置设计    3．1 工作场景导入   
3．2 基础知识      3．2．1 分度装置的结构和主要类型      3．2．2 分度装置的设计      3．2．3 分度装置
的应用    3．3 回到工作场景      3．3．1 项目分析      3．3．2 项目工作计划      3．3．3 项目实施准备      3
．3．4 项目实施与检查      3．3．5 项目评价与讨论    3．4 拓展实训    3．5 工作实践中常见问题解析    3
．6 知识拓展      3．6．1 分度精度的评定      3．6．2 分度精度的等级      3．6．3 影响分度精度的因素    
本章小结    思考与练习第4章  典型钻床夹具设计    4．1 工作场景导入    4．2 基础知识      4．2．1 钻床
夹具的主要类型      4．2．2 钻床夹具的设计要点      4．2．3 钻床夹具对刀误差△T的计算    4．3 回到工
作场景      4．3．1 项目分析      4．3．2 项目工作计划      4．3．3 项目实施准备      4．3．4 项目实施与检
查      4．3．5 项目评价与讨论    4．4 拓展实训    4．5 工作实践中常见问题解析    本章小结    思考与练习
第5章  典型车床夹具设计    5．1 工作场景导入    5．2 基础知识      5．2．1 车床夹具的典型结构      5．2
．2 车床夹具的设计要点      5．2．3 车床夹具的加工误差    5．3 回到工作场景      5．3．1 项目分析      5
．3．2 项目工作计划      5．3．3 项目实施准备      5．3．4 项目实施与检查      5．3．5 项目评价与讨论   
5．4 拓展实训    5．5 工作实践中常见问题解析    本章小结    思考与练习第6章  典型铣床夹具设计    6．1
工作场景导入    6．2 基础知识      6．2．1 铣床夹具的主要类型      6．2．2 铣床夹具的设计要点    6．3 
回到工作场景      6．3．1 项目分析      6．3．2 项目工作计划      6．3．3 项目实施准备      6．3．4 项目实
施与检查      6．3．5 项目评价与讨论    6．4 拓展实训    6．5 工作实践中常见问题解析    本章小结    思考
与练习第7章  典型镗床夹具设计    7．1 工作场景导入    7．2 基础知识      7．2．1 镗床夹具的主要类型   
  7．2．2 镗床夹具设计要点    7．3 回到工作场景      7．3．1 项目分析      7．3．2 项目工作计划      7．3
．3 项目实施准备      7．3．4 项目实施与检查      7．3．5 项目评价与讨论    7．4 拓展实训    7．5 工作实
践中常见问题解析    本章小结    思考与练习第8章  专用夹具的设计方法    8．1 工作场景导入    8．2 基
础知识      8．2．1 夹具设计的基本要求、方法和步骤      8．2．2 夹具体的设计      8．2．3 夹具总图上
尺寸、公差和技术要求的标注      8．2．4 工件在夹具上加工的精度分析      8．2．5 夹具的制造及工艺
性    8．3 回到工作场景      8．3．1 项目分析      8．3．2 项目工作计划      8．3．3 项目实施准备    8．3
．4 项目实施与检查    8．3．5 项目评价与讨论  8．4 拓展实训  8．5 知识拓展    8．5．1 概述    8．5．2 
夹具计算机辅助设计的类型和基本模块    8．5．3 夹具计算机辅助设计的数据库和零件的信息描述及
输入    8．5．4 夹具结构的数学模型  本章小结  思考与练习第9章  现代机床夹具    9．1 工作场景导入    9
．2 基础知识      9．2．1 现代机床夹具的发展方向      9．2．2 通用可调夹具      9．2．3 成组夹具      9．2
．4 组合夹具      9．2．5 随行夹具和自动化夹具      9．2．6 数控机床夹具    9．3 回到工作场景      9．3
．1 项目分析      9．3．2 项目工作计划      9．3．3 项目实施准备      9．3．4 项目实施与检查      9．3．5 
项目评价与讨论    9．4 拓展实训    9．5 工作实践中常见问题解析    本章小结    思考与练习附录参考文
献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<机床夹具设计>>

章节摘录

插图：（4）组合夹具。
组合夹具是一种模块化的夹具，标准的模块元件有较高的精度和耐磨性，可组装成各种夹具，夹具用
毕即可拆卸，留待组装新的夹具。
由于使用组合夹具可缩短生产准备周期，元件能重复多次使用，并具有可减少专用夹具数量等优点，
因此组合夹具在单件，中、小批多品种生产和数控加工中是一种较经济的夹具。
组合夹具也已商品化。
（5）自动化生产用夹具。
自动化生产用夹具主要分自动线夹具和数控机床用夹具两大类。
自动线夹具有两种：一种是固定式夹具；另一种是随行夹具。
加工中心用夹具和柔性制造系统用夹具属数控机床夹具范畴。
随着制造的现代化，在企业中数控机床夹具的比例正在增加，以满足数控机床的加工要求。
数控机床夹具的典型结构是拼装夹具：它是利用标准模块组装成的夹具。
2.按夹具使用的机床分类这是专用夹具设计所用的分类方法，如车床、铣床、刨床、钻床、镗床、磨
床、齿轮加工机床、拉床等夹具。
设计专用夹具时，机床的类别、组别、型别和主要参数均已确定。
它们的不同点是机床的切削成形运动不同，故夹具与机床的连接方式不同，它们的加工精度要求也各
不相同。
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编辑推荐

《机床夹具设计》按照学生的认知规律和职业成长规律合理安排教材内容，具有明显的“职业”特色
。
以工程应用能力的培养为主线、相关知识为支撑，注重理论联系实际，突出应用。
突出教材的先进性，以缩短学校教育与企业的距离，更好地满足企业用人的需求。
依据职业岗位的需要，选择并组织教材内容。
以就业为导向，以能力为本位，突出实践性，以提高学生的职业能力。
项目案例丰富，且源于实际。
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