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内容概要

　　本书根据“高职高专教育机械制造类专业人才培养目标及规格”的要求，结合编者在机械制造应
用领域多年的教学改革和工程实践的经验编写而成。
　　本书以项目、工作任务为引领，适合“教、学、做”合一的教学模式改革。
　　本书的主要内容有机械制造工艺编制基础知识、轴类零件加工工艺编制及实施、套类零件加工工
艺编制及实施、箱体类零件加工工艺编制及实施、齿轮类零件加工工艺编制及实施、装配工艺编制及
实施。
　　本书可作为高职高专院校及本科院校举办的二级职业技术学院机械制造类专业的教学用书，也可
作为社会相关从业人员的业务参考书及培训用书。
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