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前言

可编程控制器、变频器和触摸屏被称为“工控三大件”，已经被广泛应用于工业控制，因此，全国很
多高职高专院校均将可编程控制器应用技术、变频器应用和组态技术应用（含触摸屏）作为三门课程
来开设。
我们考虑到“工控三大件”通常应用于同一个控制系统，不宜于人为分割，故将可编程控制器、变频
器、触摸屏和组态软件合并成一门课程，这种做法更加切合实际。
此门课程是机电、电气类专业的核心课程，为了使学生能更好地掌握相关技能和知识，我们在总结长
期的教学经验的基础上，联合相关企业人员，共同编写了本书。
本书共有11个项目，主要以模块化生产线作为“教学载体”，让学生在“学中做、做中学”，以提高
学生的学习兴趣和学习效果。
本书与其他相关教材相比，具有以下特点。
（1）项目的编排从简单到复杂，符合学生的认知规律。
（2）理论实践一体化。
作者精选了11个项目，学生通过完成工作任务达到学习知识、掌握技能的目的。
（3）体系完整。
11个项目未涵盖的内容，在每个项目的结尾都有“应用拓展”进行补充，以确保知识体系的完整。
（4）针对高职高专院校培养“应用型人才”的特点。
本书在编写时，弱化理论知识，注重实践，让学生在“工作过程”中完成项目。
（5）内容力求简洁，尽可能做到少而精。
本书使用了400多张图片对相关知识进行说明，讲解时注重难易结合。
（6）体现最新技术。
本书在技术上紧跟当前技术发展，如变频器、PLC的通信、触摸屏和组态软件使用等。
本书的参考学时为96学时，各项目的参考学时参见下面的学时分配表。
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内容概要

本书共有11个项目，主要以模块化生产线作为“教学载体”，内容涵盖可编程控制器、变频器、触摸
屏和组态软件。
具体内容为西门子S7—200系列PLC的常用指令及其编程、s7—200系列PLC在过程控制中的应用、西门
子MM440变频器和S7—200系列PlC在变频调速中的应用、西门子的PPl通信和PROFIBUS通信、PLC在
运动控制中的应用、触摸屏对模块化生产线的监控和上位机对模块化生产线的监控。
　　本书内容丰富，重点突出，强调知识的实用性，重视对学生实践技能的培养，几乎每个项目中都
配有大量实用的例题，另外每个项目均配有习题供读者训练之用。
　　本书可以作为高等职业技术院校、高等专科学校及中等职业学校机械类、电气类专业的教材，还
可以供工程技术人员参考。
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书籍目录

项目一　入门学习　任务一　认识可编程控制器　任务二　模块化生产线的操作　习题一项目二　电
动机的启／停控制与调试　任务一　提出控制要求　任务二　确定PLC的型号　任务三　确定PLC的
接线方案　任务四　编写电动机启／停控制程序　任务五　程序的下载和调试　任务六　成果展示和
评价　任务七　应用拓展　习题二项目三　交通灯的控制与调试　任务一　提出控制要求　任务二　
确定PLC的接线方案　任务三　编写交通灯的控制程序　任务四　应用拓展　习题三项目四　模块化
生产线加工站的控制与调试　任务一　认识加工站　任务二　确定加工站PLC的接线方案　任务三　
编写加工站的控制程序　任务四　应用拓展　习题四项目五　模块化生产线搬运站的控制与调试　任
务一　认识搬运站　⋯⋯项目六　电炉的温度控制与调试项目七　模块化生产线运输站的控制与调试
项目八　模块化生产线的通信项目九　模块化生产线分类存储站的控制与调试项目十　触摸屏对模块
化生产线的监控项目十一　上位机对模块化产线的监控参考文献
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章节摘录

插图：并行通信就是将一个8位数据（或者16位、32位）的每一个二进制位采用单独的导线进行传输，
并将传送方和接收方进行并行连接，一个数据的各二进制位可以在同一时间内一次传送。
例如，老式打印机的打印口与计算机的通信就是并行通信。
并行通信的特点是一个周期内，可以一次传输多位数据，其连线的电缆多，因此长距离传送时，成本
高。
串行通信就是通过一对导线，将发送方与接收方进行连接，传输数据的每个二进制位，按照规定顺序
在同一导线上，依次发送与接收。
例如，常用的优盘的USB接口就是串行通信。
串行通信的特点是通信控制复杂、通信电缆少，因此与并行通信相比，成本低。
（2）异步通信与同步通信异步通信与同步通信也称为异步传送与同步传送，这是串行通信的两种基
本信息传送方式。
从用户的角度上说，两者最主要的区别在于通信方式的“帧”不同。
异步通信方式又称起止方式。
它在发送字符时，要先发送起始位，然后是字符本身，最后是停止位。
字符之后还可以加入奇偶校验位。
它具有硬件简单、成本低的特点，主要用于传输速率低于19.2 kb／s以下的数据通信。
同步通信在传递数据的同时，也传输时钟同步信号，并始终按照给定的时刻采集数据。
其传输数据的效率高，硬件复杂，成本高，一般用于传输速率高于20kb／s以上的数据通信。
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编辑推荐

《PLC控制技术与应用》：国家示范性高职院校建设项目成果·机电专业系列
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