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内容概要

UG是当前三维图形设计软件中使用最广泛的应用软件之一，广泛应用于通用机械、模具、家电、汽
车及航天领域。
现在UG软件的东家SIEMENS公司推出了其最新版本一一NX 7．0，本书是一本实用性很强的UG计算
机辅助设计教程，全面介绍了UG NX 7．0中文版软件的注塑模具设计和数控加工功能。
    本书共分为两篇12章，第1篇是模具设计篇，主要包括注塑模具设计AN、初始化设置和腔体设计分
型线和分型面设计、型芯与型腔和模架设计等内容；第2篇是数控加工篇，主要包括数控加工基础知
识、平面铣削和面铣削加工、型腔铣削和插铣削加工、轮廓铣加工、点位加工和数控车削加工等内容
，并利用了多个范例及综合范例进行讲解。
本书还配备了多媒体互动教学光盘，方便实用，便于读者学习使用。
    本书结构严谨、内容翔实、知识全面、可读性强、设计实例实用性强、专业性强、步骤明确，主要
针对使用UG NX 7．0中文版进行模具设计和数控加工的广大初、中级用户，是广大读者快速掌握UG
NX 7．0进行模具设计和数控加工的实用指导书。
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书籍目录
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型    1.4.9模架库设置    1.4.10标准件管理    1.4.11  其他　1.5  本章小结第2章  初始化设置和腔体设计　2.1 
装载产品模型    2.1.1  设计模型预处理    2.1.2  单位    2.1.3  设置项目路径和名称    2.1.4  克隆方法    2.1.5  
项目装配成员    2.1.6  产品子装配成员　2.2  模具坐标系和模具收缩率    2.2.1  模具坐标系    2.2.2  模具收
缩率　2.3  工件设计    2.3.1  工件方法    2.3.2  工件库    2.3.3  工件尺寸　2.4  多腔模布局    2.4.1  矩形布局   
2.4.2  圆形布局　2.5  多件模设计    2.5.1  多件模设计概述    2.5.2  加载多个产品模型　2.6重定位方法   
2.6.1  变换功能    2.6.2  移除功能    2.6.3  自动对准中心功能　2.7  嵌件腔和删除布局    2.7.1  嵌件腔    2.7.2  
删除单个产品的布局　2.8  设计范例    2.8.1  范例介绍    2.8.2  范例制作　2.9  本章小结第3章  分型线和分
型面设计　3.1  分型概述    3.1.1  分型的概念    3.1.2  分型的步骤    3.1.3  分型管理器 　3.2  创建分型线   
3.2.1  分型线概述　　⋯⋯第4章　注塑模工具第5章　型腔与型芯第6章　加载模架和标准件第7章
　UG NX7.0数控加工基础知识第8章　平面铣削和面铣削加工第9章　型腔铣削和插铣削加工第10章　
轮廓铣加工第11章　点位加工第12章　数控车削加工
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章节摘录

版权页：插图：2）非结晶型塑料在非结晶型塑料中，组成塑料的大分子链杂乱无章地相互穿插交缠
着，无序地堆积在一起。
这类塑料的性能主要取决于高聚物本身的特性、分子链的结构、分子量的大小和分子链的长短等因素
。
常见的非结晶型塑料有ABS、聚碳酸酯、聚苯乙烯等。
1.1.2 塑料的性能塑料的性能主要是指塑料在成型工艺过程中所表现出来的成型特性。
在模具的设计过程中，要充分考虑这些因素对塑件的成型过程和成型效果的影响。
1.塑料的成型收缩塑料制件的收缩不仅与塑料本身的热胀冷缩性质有关，而且还与模具结构及成型工
艺条件等因素有关，故将塑料制作件的收缩通称为成型收缩。
收缩性的大小以收缩率表示，即单位长度塑件收缩量的百分数。
设计模具型腔尺寸时，应按塑件所使用的塑料的收缩率给予补偿，并在塑件成型时调整好模温、注射
压力、注射速度及冷却时间等因素，以控制零件成型后的最终尺寸。
2.塑料的流动性塑料的流动性是指在模具成型过程中，塑料熔体在一定的温度和压力作用下填充模腔
的能力。
流动性差的塑料，在注塑成型时不易填充模腔，易产生缺料，在塑料熔体的汇合处不能很好地熔接，
从而产生熔接痕。
这些缺陷会导致零件报废。
反之，若材料的流动性太好，注塑时则容易产生溢料飞边和流延现象。
浇注系统的形式、尺寸、布置，包括型腔的表面粗糙度、浇道截面厚度、型腔形式、排气系统、冷却
系统等模具结构都对塑料的流动性起着重要影响。
热塑性塑料按流动性可分为以下3类。
流动性好的，有尼龙、聚乙烯、聚苯乙烯、聚丙烯、醋酸纤维等。
流动性一般的，有ABS、有机玻璃、聚甲醛、聚氯醚等。
流动性差的，有聚碳酸酯、硬聚氯乙烯、聚苯醚、氟塑料等。
3.塑料的取向和结晶取向是由于各向异性导致的塑料在各个方向上收缩不一致的现象。
影响取向的因素主要有塑料品种、塑件壁厚、温度等。
除此之外，模具的浇口位置、数量、断面大小对塑件的取向方向、取向程度和各个部位的取向分子情
况有重大影响，是模具设计中必须重视的问题。
结晶是塑料中树脂大分子的排列呈三相远程有序的现象，影响结晶的主要因素有塑料类型、添加剂、
模具温度、冷却速度。
结晶率对于塑料的性能有重要的影响，因此在模具设计和塑件成型过程中应予以特别的注意。
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编辑推荐

《UG NX 7.0中文版模具设计与数控加工教程》：多媒体教学系统，范例文件，行业应用。
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