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内容概要

本书通过深度挖掘Cimatron
E数控编程的特色和精髓，将这些特色和精髓通过实际操作显示于读者前面。
全书内容如下：第1章通过一个简单的例子，让初学者认识或理解Cimatron
E数控编程的概念。
第2章讲解编程之外的重要辅助手段，这些手段对于提高编程水平很有必要。
第3章介绍Cimatron
E的特色功能，以简洁明了的方式告诉读者Cimatron E9具备哪些特色，这也是本书和Cimatron
E9本身的灵魂。
第4章介绍Cimatron E9编程的全啊参数。
第5～14章按编程方式讲解Cimatron
E9编程的具体方法和策略，并配合实例给出详细的说明。
第15章讲解刀轨的变换，充分利用刀轨变换功能可有效提高编程效率。

 本书既适合于初学者，也适合于有一定基础的编程者；既可以作为教科书，也可作为工具书。
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章节摘录

版权页：插图：数控（NC）编程是一项实战性很强的技术，里面包含大量的内容，不同的软件开发
公司对NC编程有不同的编排，不同的用户也可以从不同的视角去理解NC编程。
在这里举一个具体的快速编程实例，让读者初步领略CimatronE数控编程的强大功能。
CimatronE完全能够做到快速编程，这正是Cimatron公司一贯秉持的人性化设计理念的体现。
在学习之前，有必要先了解一些将来经常会碰到的术语。
刀路在CimatronE中，刀路由一系列工序组成，包括零件、毛坯和程序，零件和毛坯是为随后的程序服
务的。
所谓空刀路是指刀路中没有任何零件、毛坯和程序。
安全平面安全平面是刀路和程序中的一个安全高度，即系统认为刀具得以无障碍运动的高度，这个值
的设置一定要考虑实际的夹具环境。
零件这里是指刀路中的零件，刀路中的零件不同于CAD造型零件，两者既相关也有区别，刀路中的零
件主要用于加工模拟和检查，此零件代表数控加工的最后理想结果，一旦刀具切入了此零件模型，就
被视作过切，Cimatron系统会作出相应的反应（模拟时以红色标出过切处或给出过切点坐标）。
毛坯这里是指刀路中的毛坯，此毛坯代表加工前的对象大小和形状。
在相同的零件情况下，定义的毛坯越大，所切除的材料就越多，刀具的运行路径就越长。
毛坯的大小将影响刀具的轨迹，另外毛坯也是加工模拟所必需的素材，没有毛坯就无法进行后续的实
体模拟。
程序刀路中的程序，也就是一系列加工参数和策略的总和，程序经过计算后产生刀轨。
按先后次序排列的程序也叫做工序。
刀具轨迹简称为刀轨，刀轨是图像区可见的刀具运行的轨迹，也是将来数控机床上刀具的实际运行轨
迹。
刀轨行刀轨就是一系列刀轨行的集合，平行铣削和层切刀轨有多个刀轨行，而环绕切削刀轨一般仅有
一个刀轨行。
所谓侧向步距或垂直步距（包括2D和3D步距）就是相邻刀轨行之间的距离，简称行间距。
G代码文件所谓G代码文件，就是刀轨经过后处理而得到的可以被数控机床识别、运行的一系列指令
代码，也就是将软件系统的刀轨转换到机床刀轨的交换码。
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编辑推荐

《Cimatron E9三轴高级编程》是由清华大学出版社出版的。
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