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内容概要

　　《数控编程与操作》主要围绕数控车床、数控铣床、加工中心和计算机辅助编程加工技术进行全
面阐述。
在对数控机床、数控加工工艺等编程相关准备知识做介绍的基础上，以当前国内企业广泛使用的典型
数控系统（siemens、fanuc、华中）为主线，兼顾理论与实际操作，结合操作例子展开论述，使读者更
好地理解和掌握数控编程加工的实质。
《数控编程与操作》内容精炼，深入浅出，在编写方式上力求通俗易懂、图文并茂，便于理解和记忆
。
每章配有习题，读者可以测试自己的学习效果。
　　《数控编程与操作》适合作为高等院校机械类和机电类专业本科、专科教材，也可作为职工大学
、培训机构、电视大学、函授大学等相关专业的教材或教学参考书，还可供机械加工及自动化行业广
大科研、工程技术人员参考。
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