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内容概要

　　汽车制造工艺学是车辆（汽车）工程及相关专业的一门主干专业教程。

　　本书主要内容包括：
汽车制造工艺的基础理论、汽车零件常用加工方法、保证汽车零件质量的基础知识、制定机械加工工
艺及装配工艺的基础理论及实例。
实例完全以生产企业对汽车制造工艺的需求为基线，努力简化抽象、繁复的理论，强化具体的工艺概
念和工艺规程，能充分满足理论教学和实践教学的需要。

　　本书可供高等学校车辆工程专业、机电一体化专业、数控技术专业、机械制造与自动化专业、模
具制造专业、机械制造与设备等专业的本科及研究生进行机械制造工艺的理论与实践学习、毕业设计
时使用，也可供相关工程技术人员参考。
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