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内容概要

　　《数控加工与编程》是根据数控技术领域职业岗位群的需求，以“工学结合”为切入点，以“工
作任务”为导向，模拟职业岗位要求开发的理论与实践一体化的项目式教材。
《数控加工与编程》以数控加工中的典型加工面为载体，重点突出操作技能及相关的专业知识，理论
知识以实用、够用为度编写而成。
在教材内容方面，安排了数控车削编程、数控铣削编程、数控加工中心和自动编程等4个模块，模块
中设置了8个章节；各章节的难度呈递进关系，每个章节后配有拓展训练任务，供学生课后训练使用
。

　　《数控加工与编程》适合作为高等职业学校、高等专科学校、成人教育及本科院校举办的二级职
业技术学院数控技术专业及其他相关专业的教学用书，还可作为数控机床操作与编程人员的参考书。
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编辑推荐

　　注重基础知识的学习与讲解　　配有丰富的案例与上机实训题　　指导步骤清晰，参考源文件丰
富　　每本教材均有配套的电子教案
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