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内容概要

《数控铣编程与操作项目教程》由赵辉主编，采用任务驱动的方式进行编写，所有任务中的零件均来
自生产一线，具有一定的典型性和代表性。
主要内容包括数控铣床及数控编程基础、数控铣床工件坐标系的设置、数控铣床基本指令应用及操作
、孔系零件加工、坐标变换指令、空间曲面加工、复杂复合零件加工。

《数控铣编程与操作项目教程》可作为职业院校（技工学校）数控铣工的教材，也可作为专业技术人
员的参考书籍。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<数控铣编程与操作项目教程>>

书籍目录

项目 准备数控铣床及数控编程基础
项目一 数控铣床工件坐标系的设置
项目二 数控铣床基本指令应用及操作
任务一 板槽零件加工
任务二 端盖加工
任务三 连杆外轮廓加工
任务四 底座零件加工
项目三 孔系零件加工
项目四 坐标变换指令
任务一 可编程镜像功能及坐标系旋转功能的运用
任务二 极坐标编程运用
项目五 空间曲面加工
任务一 椭圆及倒角零件的加工
任务二 球面零件的加工
项目六 复杂复合零件加工
附录数控铣专业高级工操作试题
参考文献
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章节摘录

　　③高可靠性数控机床的可靠性，特别是在长时间无人操作环境下运行的数控系统的可靠性成为人
们最关注的问题之一。
现代数控系统的平均无故障时间可达到10000～36000h。
　　（2）多功能化　　数控加工中心是典型的多功能化数控机床。
这类数控机床一般配有机械手和刀具库。
工件一经装夹，数控系统就能控制机床自动更换刀具，连续对工件的各个加工面自动地完成铣削、镗
削、铰孔、扩孔及攻螺纹等多工序加工，把许多工序甚至许多不同的工艺过程都集中到一台设备上来
完成，从而可以避免多次装夹所造成的定位误差，减少设备台数、工夹具和操作人员，节省占地面积
和辅助时间。
为了提高效率，新型数控机床在控制系统和机床结构上也有所改革。
　　（3）网络化　　为了适应一些先进的制造系统，一般的数控系统都具有高速远距离串行端口，
可按照用户需要，同上一级计算机进行多种数据交换。
高档的数控系统还具有DNC接口，可以实现几台数控机床之间的数据通信，也能够对几台数控机床进
行分布式控制，有利于工厂管理层与现场设备层的信息交换，以促进企业信息网络集成化和管控一体
化的实现。
　　（4）小型化和多样化　　一些发达国家采用了三维安装方法，将电子元器件高密度安装，大大
地缩小了占有空间；在显示部件方面，普遍采用新型薄膜技术的彩色液晶显示器；同时，普遍采用内
装式PLC，使CNC与PLC有机地结合在一起。
　　（5）智能化　　现代数控系统的智能化发展趋势主要是指将专家系统和智能控制技术引入数控
系统，模拟专家智能地对制造过程中出现的问题进行分析、推断、构思和决策。
现代数控系。
统的智能化主要体现在以下三个方面。
　　①加工过程的智能化如建立智能工艺数据库，根据加工条件设定加工参数；采用自适应控制技术
对误差进行补偿等。
　　②人一机界面智能化它主要指编程和操作的智能化，如采用人机对话自动编程；应用图像识别和
声音识别技术使机器学会辨认图样和按照自然语言进行加工。
　　③故障诊断智能化将人工智能技术引入，准确判断故障所在。
　　（6）开放性　　早期的数控系统在硬件结构等方面都采取了专用封闭的方式，各个厂家的数控
系统产品之间互不兼容。
这样，不但给系统维修和技术升级带来很大困难，也难以满足一些先进的制造系统对数控系统的要求
。
为了顺应计算机等技术的发展和建立现代制造系统的需要，人们提出了开放式数控系统的概念，并推
出了开放式数控系统产品。
 　　⋯⋯
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