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内容概要

　　本书是在广泛吸纳了高职院校本课程教学改革实践经验的基础上编写的。
其特点是突出加强理论、仿真、实操三者之间的联系，将理论教学、数控仿真验证与实践应用有机地
融合起来，达到相辅相成的教学效果。

　　本书以零件的结构特征为载体，整个教材采用项目化结构框架。
全书具体分十个项目，主要包括数控车床概述及基本编程指令、fanuc-0i数控仿真系统操作、fanuc-0i
数控车床面板操作、使用fanuc-0i系统数控车床对轴类、盘套类、切槽(切断)、螺纹类、非圆二次曲线
类、配合套件等零件的编程与加工及中、高级数控车工技能培训题样等，并对轴类内孔和螺纹的加工
质量和常见问题进行了分析。
通过一个项目的学习，学生可以完成职业能力的一个典型的综合性任务，通过若干个相互关联项目的
学习，学生就能够具备数控车床的编程和操作能力。

　　本书可作为高等职业技术院校和高等专科院校数控类专业及其他机电类专业的数控车床编程与操
作课程的教材，也可作为成人高等教育相关专业的教学用书，同时可供从事相关专业的工程技术人员
学习与参考。
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书籍目录

项目一 数控车床概述及基本编程指令
　任务一 数控车床认识
　　—、数控设备的产生和发展
　　二、认识数控车床
　　三、数控车床的工作原理
　　四、数控车床的特点
　　五、数控车床的应用范围
　任务二 数控机床坐标系
　　一、机床坐标系
　　二、数控机床的坐标系和运动方向
　　三、数控车床的坐标系规定
　　四、工件坐标系
　任务三 数控车床的基本编程指令
　　—、数控编程与数控系统
　　二、数控程序编制的基本方法
　　三、数控车床编程基本功能指令
　　习题
项目二 fanuc-0i数控仿真系统操作
　任务一 数控仿真系统运行界面认识
　　一、安装与进入
　　二、选择机床、回零操作
　任务二 数控加工仿真系统基本操作
　　一、定义毛坯
　　二、放置零件
　　三、调整零件位置
　　四、安装刀具
　　习题
项目三 fanuc—0i数控车床面板操作
　任务一 fanuc-0i数控车床面板介绍
　　一、数控车床安规教育与维护保养
　　二、面板按钮功能介绍
　任务二 fanuc—0i数控车床基本操作
　　一、数控车床的基本操作
　　二、数控系统程序操作
　　三、检查完程序开始加工
　　习题
项目四 用fanuc-0i系统数控车床加工轴类零件
　任务一 简单台阶轴的数控车削加工
　　一、任务导入
　　二、任务分析
　　三、相关理论知识
　　四、任务实施
　　五、零件检测
　　六、思考题
　　七、扩展任务
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　任务二 外圆锥面的数控车削加工
　　一、任务导入
　　二、任务分析
　　三、相关理论知识
　　四、任务实施
　　五、零件检测
　　六、思考题
　　七、扩展任务
　任务三 外圆弧面的数控车削加工
　　一、任务导入
　　二、任务分析
　　三、相关理论知识
　　四、任务实施
　　五、零件检测
　　六、思考题
　　七、扩展任务
　任务四 较复杂轴类零件的数控车削加工
　　一、任务导入
　　二、任务分析
　　三、相关理论知识
　　四、任务实施
　　五、零件检测
　　六、思考题
　　七、扩展任务
　任务五 复杂成型面的轴类零件的数控车削加工
　　一、任务导入
　　二、任务分析
　　三、相关理论知识
　　四、任务实施
　　五、零件检测
　　六、思考题
　　七、扩展任务
　　拓展训练 细长轴零件的数控车削加工
　　一、任务导入
　　二、任务分析
　　三、相关理论知识
　　四、任务实施
　　五、零件检测
　　六、思考题
　　七、扩展任务
　　轴类零件数控车削常见问题分析
　　习题
项目五 用fanuc-0i系统数控车床加工盘套类零件
　任务一 简单盘套类零件的数控车削加工
　　一、任务导入
　　二、任务分析
　　三、相关理论知识
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　　四、任务实施
　　五、零件检测
　　六、思考题
　　七、扩展任务
　任务二 较复杂盘套类零件的数控车削加工
　　一、任务导入
　　二、任务分析
　　三、相关理论知识
　　四、任务实施
　　五、零件检测
　　六、思考题
　　七、扩展任务
　任务三 内孔的数控车削加工
　　一、任务导入
　　二、任务分析
　　三、相关理论知识
　　四、任务实施
　　五、零件检测
　　六、思考题
　　七、扩展任务
　任务四 轴套类零件的数控车削加工
　　一、任务导入
　　二、任务分析
　　三、相关理论知识
　　四、任务实施
　　五、零件检测
　　六、思考题
　　七、扩展任务
　　拓展训练 薄壁零件的数控车削加工
　　一、任务导入
　　二、任务分析
　　二、相关理论知识
　　叫、任务实施
　　五、零件检测
　　六、思考题
　　七、扩展任务
　　内孔加工常见问题及加工质量分析
　　习题
项目六 切槽(切断)编程与加工
　任务一 规则的外圆槽数控车削加工
　　一、任务导入
　　二、任务分析
　　三、相关理论知识
　　四、任务实施
　　三、相关理论知识
　　四、任务实施
　　五、零件检测
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　　六、思考题
　　七、扩展任务
　任务五 复杂成型面的轴类零件的
　　数控车削加工
　　一、任务导入
　　二、任务分析
　　三、相关理论知识
　　四、任务实施
　　五、零件检测
　　六、思考题
　　七、扩展任务
　　拓展训练 细长轴零件的数控车削加工
　　一、任务导入
　　二、任务分析
　　三、相关理论知识
　　四、任务实施
　　五、零件检测
　　六、思考题
　　七、扩展任务
　　轴类零件数控车削常见问题分析习题
项目五 用fanuc-0i系统数控车床加工盘套类零件
　任务一 简单盘套类零件的数控车削加工
　　一、任务导入
　　二、任务分析
　　三、相关理论知识
　　四、任务实施
　　五、零件检测
　　六、思考题
　　七、扩展任务
　任务二 较复杂盘套类零件的数控车削加工
　　一、任务导入
　　二、任务分析
　　三、相关理论知识
　　四、任务实施
　　五、零件检测
　　六、思考题
　　七、扩展任务
　任务三 内孔的数控车削加工
　　一、任务导入
　　二、任务分析
　　三、相关理论知识
　　四、任务实施
　　五、零件检测
　　六、思考题
　　七、扩展任务
　任务四 轴套类零件的数控车削加工
　　一、任务导入
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　　二、任务分析
　　三、相关理论知识
　　四、任务实施
　　五、零件检测
　　六、思考题
　　七、扩展任务
　　拓展训练 薄壁零件的数控车削加工
　　一、任务导入
　　二、任务分析
　　三、相关理论知识
　　四、任务实施
　　五、零件检测
　　六、思考题
　　七、扩展任务
　　内孔加工常见问题及加工质量分析
　　习题
项目六 切槽(切断)编程与加工
　任务一 规则的外圆槽数控车削加工
　　一、任务导入
　　二、任务分析
　　三、相关理论知识
　　四、任务实施
　　六、思考题
　　七、扩展任务
　任务二 有锥面配合的配合件编程与加工
　　一、任务导入
　　二、任务分析
　　三、相关理论知识
　　四、任务实施
　　五、零件检测
　　六、思考题
　　七、扩展任务
　任务三 有椭圆配合的配合件编程与加工
　　一、任务导入
　　二、任务分析
　　三、相关理论知识
　　四、任务实施
　　五、零件检测
　　六、思考题
　　七、扩展任务
项目十 中高级数控车工技能培训题样
　任务一 中级职业技能考核
　　综合训练一
　　一、任务导入
　　二、任务分析并确定加工方案
　　三、任务实施
　　四、零件检测
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　　五、思考题
　　六、扩展任务
　任务二 中级职业技能考核
　　综合训练二
　　一、任务导入
　　二、任务分析并确定加工方案
　　三、任务实施
　　四、零件检测
　　五、思考题
　　六、扩展任务
　任务三 中级职业技能考核
　　综合训练三
　　一、任务导入
　　二、任务分析并确定加工方案
　　三、任务实施
　　四、零件检测
　　五、思考题
　　六、扩展任务
　任务四 高级职业技能考核
　　综合训练一
　　一、任务导入
　　二、任务分析并确定加工方案
　　三、任务实施
　　四、零件检测
　　五、思考题
　　六、扩展任务
　任务五 高级职业技能考核
　　综合训练二
　　一、任务导入
　　二、任务分析并确定加工方案
　　三、任务实施
　　四、零件检测
　　五、思考题
　　六、扩展任务
附录a 数控车床中、高级工技能鉴定标准
附录b 数控车床中、高级工技能鉴定样题
附录c 零件检测
附录d 学习评价
参考文献
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章节摘录

版权页：插图：一、数控车床安规教育与维护保养严格遵循数控车床的安全操作规程，不仅是保障人
身和设备安全的需要，也是保证数控车床能够正常工作、达到技术性能、充分发挥其加工优势的需要
；另外，还要具有对数控车床进行维护保养的能力，减少故障率，提高数控车床的利用率。
因此，在数控车床的使用和操作中必须严格遵循数控车床的安全操作规程，并能进行数控车床的日常
及定期的系统检查、维护保养工作。
1．安全文明生产及安全操作基本要求(1)学生进入实训场地时必须穿好工作服、并扎紧袖口，女生须
戴好工作帽。
(2)不允许穿凉鞋和高跟鞋进入实训场地。
(3)严禁戴手套操作数控车床。
(4)加工硬脆工件或高速切削时，须戴防护镜。
(5)学生必须熟悉数控车床性能，掌握操作面板的功用，否则不得动用车床。
(6)不要移动或损坏安装在机床上的警告标牌。
(7)不要在机床周围放置障碍物，工作空间应足够大。
(8)某一项工作如需要俩人或多人共同完成时，应注意相互间的协调一致，如装卸卡盘或装夹重工件时
，要有人协助，且床面上必须垫木板。
(9)不允许采用压缩空气清洗机床、电气柜及NC单元。
(10)不得任意拆卸和移动机床上的保险和安全防护装置。
(11)严禁在卡盘上、顶尖间用敲打的方法，进行工件的校直和修正工作。
(12)工件、刀具和夹具，都必须装夹牢固，才能切削加工。
(13)未经许可，禁止打开电器箱。
(14)机床加工运行前，必须关好机床防护门。
(15)工件转动过程中，不准手摸工件，或棉丝擦拭工件，不准用手去清除切屑，不准用手强行刹车。
(16)机床若数天不使用，则每隔一天应对NC及CRT部分通电2～3小时。
(17)严格遵守岗位责任制，机床由专人使用，他人使用须经辅导教师同意。
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编辑推荐

《数控车床编程与操作》特色：基于工作过程化的课程方案设计，以工作任务重构教材内容。
岗位典型工作任务系统转化为学习领域课程的整体改革。
教学内容与企业实际工作任务有机结合，学习过程转化为工作过程。
紧密结合数控核心职业技能鉴定标准，以典型技能鉴定实例讲解为主，理论知识够用为度，注重核心
技能的培养。
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