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内容概要

　　《公差配合与技术测量》按照教育部倡导的“以就业为导向、以能力为本位”的职业教育改革精
神，遵循任务导向的教学模式，根据知识目标确定教材理论知识的深度和广度，依据技能目标组织优
选公差配合与技术测量相关知识和技能训练。
全书共10章，主要内容包括绪论、尺寸精度及测量、形位公差检测、公差原则、表面粗糙度、圆锥公
差检测、螺纹公差检测、键公差检测、齿轮公差以及尺寸链的计算等。
全书采用最新的国家标准写成，内容通俗易懂，图文并茂，版面新颖。

　　《公差配合与技术测量》主要针对职业学校机电类、机械类学生专业基础课的教学而编写，编写
时充分考虑了中职学校学生的学习特点和教学规律。
教材的各章均附有一定数量的习题，以便学生学完该章后对所学内容进行复习和巩固。

　　《公差配合与技术测量》可作为职业学校机电类、机械类专业学生基础课的教材，也可供工程技
术人员参考。
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