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内容概要

　　《数控技术及应用》全面介绍了数控技术的有关原理和应用知识，主要包括数控机床的基本知识
、数控装置、伺服系统，数控车、数控铣、加工中心的加工工艺、编程与操作，数控机床的选用、验
收、调试与维护等内容，尤其突出数控机床的编程与操作、选用调试与维护等实践性较强的内容，以
满足数控加工技术的发展和厂矿企业数控机床使用维修人员的需要。
各章内容既有联系性，又有一定的独立性。
　　《数控技术及应用》特别适合作为高等院校应用型人才培养的教材，也可作为高职高专师生和工
厂数控技术人员的参考书。
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