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内容概要

　　本书由浅入深，全面、系统地介绍了模流分析软件moldflow的使用方法。
书中提供了大量实例，供读者实战演练。
另外，为了帮助读者更好地学习，本书专门提供了配套的多媒体教学视频，这些视频和本书所有的实
例文件一起收录于本书的配书dvd光盘中。

　　本书共20章，分为4篇。
第1篇介绍了注塑成型的基本知识和模流分析软件moldflow的一般操作过程；第2篇介绍moldflow软件的
界面操作、网格的划分、网格的诊断、网格的处理、浇注系统的创建以及冷却系统的创建等模流分析
的前处理操作；第3篇介绍了moldflow的工艺参数分析、填充分析、流动分析、冷却分析、翘曲分析等
常用分析类型和分析结果；第4详细介绍了对电池后盖、管件接头、电话外壳、mp3外壳、手机外壳等
的分析，以提高读者实战水平。

　　本书涉及面广，从基本基础知识到基本操作，再到实例演练，几乎涉及moldflow的所有重要知识
。
本书适合所有想全面学习moldflow技术的人员阅读，也适合各种使用moldflow的工程技术人员使用。
对于经常使用moldflow做注塑成型加工工艺和注塑模具设计的人员，更是一本不可多得的参考书。
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章节摘录

版权页：   插图：   第1章 注塑成型基础知识 注塑成型是一种将热塑性塑料或热固性塑料制成各式各样
塑料制品的主要成型方法之一，它是学习模流分析的基础。
本章主要学习注塑成型方面的基础知识，主要包括注塑成型原理和工艺、注塑成型所用的注塑机和模
具、塑料材料的特性、注塑成型中出现的缺陷及解决方法等相关知识。
 1．1 注塑成型基础知识 注塑成型是一种把塑料材料制成复杂形状的产品的成型工艺，整个过程包括
塑料的加热、注射塑料到模具、塑料在模具中的冷却及产品的顶出。
 1．1．1 注塑成型原理 注塑成型是加工成型塑料（绝大部分是热塑性塑料）的粒料或粉料的一种方法
。
它的成型过程是先把材料从贮料室送入加热室，使材料熔融；然后在高压的作用下物料被注射到模具
内，并且保持一定的压力直到聚合物充分冷却固化；在冷却和凝固之后，打开模具，取出制品，并在
操作上完成一个塑模周期，并不断重复上述周期的生产过程。
成型的过程可分为三个阶段：填充阶段、加压阶段和补偿阶段。
 1．填充阶段 如图1．1所示，在填充阶段时，塑料在注塑机螺杆的作用下被挤入模具型腔中，塑料材
料熔体进入模具后，在速度和压力的控制下填充模具，模具型腔刚好被充满时填充阶段结束，如图1
．1中2指示的阴影部分。
虽然塑料熔体在这一个阶段都已经充填完成模具内所有的流动路径，但其边缘及角落都还有空隙存在
，如图1．1中1指示的部分。
在设计一个产品，并必须要使用到注塑成型的制程时，最重要的是了解塑料填充的过程。
当塑料进入模穴时，塑料接触模壁时会很快凝固，这会在模壁和熔融塑料之问形成凝固层，凝固并粘
在模壁上，材料以喷泉形式向前填充，由于剪切作用产生热量，很容易使塑料熔体的温度升高。
 2．加压阶段 在模穴填充满之后紧接着是加压阶段，如图1．2所示。
虽然塑料熔体在填充阶段都已经填充完成模具内所有的流动路径，但其边缘及角落都还有空隙存在，
为了完全充填整个模穴，所以必须在这个阶段加大压力将额外的塑料挤入模穴，在图1．2中的阴影部
分已经把角落填充完了。
模腔填充满时，螺杆在压力作用下仍向前推动。
由于材料的收缩，螺杆还可以继续向前移动一段时间。
到填充末时刻最大压力出现时，加压阶段结束。
材料的流动与填充阶段很相似，但凝固层迅速加厚，流动速度迅速降低。
 3．补偿阶段 如图1．3所示的是补偿阶段。
图中1指示的阴影部分已经冷却固化，但是2指示的阴影部分可能还没有冷却固化，由于塑料冷却后体
积要减小，故此处塑料熔体的密度较低，如果不补料，很容易使制品产生凹陷。
故此阶段螺杆由压力控制需要继续向前移动，将额外的料挤入模腔，以补偿塑料在熔融状态与室温固
态之间的体积差。
在补偿阶段，由于温度不稳定，所以流动也不稳定，这将会导致产品局部取向性较强，可能引起翘曲
。
塑料从熔融状态冷凝固到固体时，大约会有25％的高收缩率，因此必须将更多的塑料射入模穴以补偿
因冷却而产生的收缩，这是补偿阶段。
 1．1．2 塑料的塑化 塑料的塑化就是指塑料经加热达到流动状态并具有良好的可塑性的全过程。
对于注塑成型而言，塑料的塑化可以说是注塑成型的准备过程，对这一过程的总要求是：塑料在进入
模具型腔之前应达到规定的成型温度，并能在一定的时间内提供一定数量的熔融塑料，熔融塑料在各
点温度应均匀一致，不发生或极少发生热分解以保证生产的正常进行。
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编辑推荐
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及Moldflow的所有重要知识。
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用Moldflow的工程技术人员使用。
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