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内容概要

　　《高等学校应用型特色规划教材：机械制造与模具制造工艺学（第2版）》综合了“机械制造工
艺学”、“模具制造工艺学”、“机床夹具设计”三门学科的主要内容，突出了高等教育注重培养学
生的学习能力、实践能力和创新能力的特点。
全书共8章，主要内容包括：零件机械特殊加工方法综述，机械加工工艺规程的制订，典型零件的机
械加工，模具的特种加工及其他加工方法，机械加工质量，机械与模具装配工艺，机床专用夹具设计
，现代机械与模具制造工艺设计。
　　《高等学校应用型特色规划教材：机械制造与模具制造工艺学（第2版）》可作为本科高等工科
院校、高职高专等机械类、机电类、模具类专业的专业课教材，可以满足60～100学时的教学要求。
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