
第一图书网, tushu007.com
<<自动化技术在粉体工程中的应用>>

图书基本信息

书名：<<自动化技术在粉体工程中的应用>>

13位ISBN编号：9787302286660

10位ISBN编号：7302286663

出版时间：2012-8

出版时间：刘建平、 杨济航 清华大学出版社  (2012-08出版)

作者：刘建平，杨济航 编

页数：253

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<自动化技术在粉体工程中的应用>>

内容概要

　　《先进粉体技术：自动化技术在粉体工程中的应用》是“先进粉体技术丛书”之一，主要内容是
以粉体生产过程中的控制系统为主线，介绍与粉体生产相关的电气、仪表、自动化控制。
因为自动化生产控制是一个很广泛的概念，不同的行业，如采矿、冶金、机械、石油化工、电站、食
品、制药，它们的生产过程自动化虽然在基础理论、系统构成、自控元件等许多方面都是相通的，但
系统结构与侧重点却有各自的特点和不同。
因此本书编写的主题仅是结合粉体生产流程中经常用到的电气自动化控制系统做一些实用性的介绍，
着眼于应用。
由于粉体工程工艺段并不是完全独立的，往往是从属于不同的行业或只是其整个生产流程的一部分，
例如在一些大型石油化工企业中，粉体生产工艺往往是最后一道成品生产工序，此工序自控系统虽然
相对独立，但却又是工厂DCS控制系统的一部分；中小型粉体生产企业的自控系统的结构及先进控制
程度又往往取决于生产规模与成本，所以编写时，从粉体工程中常用的传统自控手段与电控结构着手
，逐步讲到中央先进集成控制系统。
《先进粉体技术：自动化技术在粉体工程中的应用》的读者群是从事粉体工程自控设计、制造、维修
和使用的工程技术人员及各类学校机电专业学生。
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章节摘录

版权页：   插图：   3.1.3 粒度的在线检测 许多粒度检测仪器都是湿法操作，即把粉体从生产现场取样
出来后送往测试室，将粉体样品放在水或其他介质中充分分散后再进行测量，整个测量周期较长，显
然不利于在线检测。
 在线粒度分析指在粉体制备生产线上进行的实时粒度分析。
在线粒度分析与离线实验室粒度分析相比有三个重要区别：①实时性；②连续性；③智能性。
 在线粒度分析的意义：粉体制备工艺的最重要目的是制造具有一定粒度分布的粉体，因此粒度的监测
与控制成为粉体制备过程中提高质量、节能降耗、实现自动化必不可少的关键技术。
可以说没有在线粒度分析，就没有现代化和自动化的粉体生产。
 在线粒度分析设备含有四个重要组成部分： （1）在线取样器，其功能是将在管道中流动的粉体连续
取出有代表性的支流供测试用，根据管道内的条件不同，取样的方法也不同； （2）在线分散，取出
的样品流需要进行充分分散才可能进行测试； （3）粒度测试系统，根据颗粒大小可以选择不同的粒
度测试系统，激光散射法、动态图像分析法、超声吸收法、相关法均可用于在线粒度分析； （4）样
品回收系统，测过的样品流送回粉体输送管道以节约资源、避免浪费； （5）信息传输系统，颗粒测
试过程的操作控制，测试结果的数据，均需通过信息传输系统连接，以达到双向控制的目的。
 在线粒度分析从取样测试的方式上可分为三类： （1）线上取样测试，即将被测粉体取出一支有代表
性的样品流； （2）线内取样测试，即将粒度探测传感器置人粉体料流； （3）线侧取样测试，即将粒
度分析装置设在取样点旁边，用专用的取样设备（如机械手）定时取出样品送人仪器测试，整个过程
不需人为介入。
 对于气固两相流可采用干法在线粒度分析技术；对于悬浮液可采用湿法在线粒度分析技术。
 目前对于微米、亚微米、毫米级粒度的粉体均可实现在线粒度分析。
 英国马尔文，德国辛帕泰克公司均在中国推出了在线激光粒度仪，上海理工大学也推出了相关技术的
粒度分析设备，济南微纳仪器公司在微米亚微米粉体在线粒度分析方面已经取得了成功的经验。
以下给出一个示例。
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编辑推荐
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