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内容概要

《CAXA制造工程师2011任务驱动实训教程(21世纪高职高专规划教材)
》选用技能大赛和工艺员考证的指定软件CAXA制造工程师最新版本软件 2011为实训对象，以任
务驱动模式编写。
全书分为CAXA制造工程师2011实训基础、CAXA制造工程 师三维曲面实体造型实
训、CAXA制造工程师数控加工实训和数控技能大赛典型试题四个部分。

肖善华主编的《CAXA制造工程师2011任务驱动实训教程(21世纪高职高
专规划教材)》可作为机械类高职高专学生用教材，也可作为工厂技术人员 和参加全国数控大赛的各
类工程技
术人员、数控工艺员考工培训人员的参考用书。
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　任务3．2 绘制三维曲面造型
　任务3．3 绘制直纹曲面、放样曲面造型
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　任务11 猪形零件实体造型实训
第三部分 CAXA制造工程师数控加工实训
　任务12 CAXA制造工程师粗、精加工实训基础 
　任务12．1 数控加工刀具基础
　任务12．2 数控加工行距及步长、安全高度
　任务12．3 数控加工切削用量选择
　任务12．4 数控加工走刀路线及进退刀方式
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　任务14 连杆粗、精加工实训
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　任务14．2 连杆凹模粗、精加工实训
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　任务15．1 烟缸粗、精加工实训
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第四部分 数控技能大赛典型试题 
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　任务17 数控技能大赛典型试题：叶片造型与加工
　任务17．1 叶片零件三维造型
　任务17．2 叶片零件轨迹
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　任务19．2 锻模零件曲面和实体造型
　任务19．3 锻模粗、精加工轨迹
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章节摘录

版权页：   插图：   ①当前刀具库：设定当前使用机床的刀具库。
 ②选择编辑刀具库：选择某机床的刀具库，然后可以对其进行增加刀具、清空刀库等编辑操作。
 ③增加刀具：增加新的刀具到编辑刀具库。
 ④清空刀库：删除编辑刀具库中的所有刀具。
 ⑤编辑刀具：对编辑刀具库中选中的刀具参数进行修改。
 ⑥删除刀具：删除编辑刀具库中选中的刀具。
 ⑦刀具列表：显示编辑刀具库中的所有刀具及其相关的主要参数。
 ⑧一般操作：对编辑刀具库中的所有刀具进行复制、剪切、粘贴、排序等操作。
 ⑨刀具示意：示意显示选中的刀具。
 （3）数控加工刀具的选择。
刀具的选择是在数控编程的人机交互状态下进行的。
应根据机床的加工能力、工件材料的性能、加工工序以及其他相关因素正确选用刀具。
 刀具选择总的原则是：安装调整方便、刚性好、耐用度和精度高。
在满足加工要求的前提下，尽量选择较短的刀柄，以提高刀具加工的刚性。
 在进行自由曲面加工时，建议选用球刀，适当调整加工参数可以达到好的加工效果。
非曲面加工时，端刀在表面加工质量和切削效率方面都优于球刀，因此，无论粗加工还是精加工，都
应优先选择端刀。
 在经济型数控加工中，由于刀具的刃磨、测量和更换多为人工手动进行，占用辅助时间较长，因此，
必须合理安排刀具的排列顺序。
一般应遵循以下原则：①尽量减少刀具数量；②一把刀具装夹后，应完成其所能进行的所有加工部位
；③粗精加工的刀具应分开使用，即使是相同尺寸规格的刀具；④先铣后钻；⑤先进行曲面精加工，
后进行二维轮廓精加工。
 归纳总结：本任务通过数控加工常用刀具的种类与特点、刀具库的操作管理，讲解了刀具的一些基本
知识，为下面加工中刀具的选择奠定了基础。
 课外实践：到相关实训场地了解数控加工刀具的种类与特点，向工人师傅请教刀具选择经验。
 任务12.2数控加工行距及步长、安全高度 任务引入：刀具选择完毕，要设置一系列参数，以保证加工
精度要求，本任务将要完成加工行距及步长、安全高度的设置。
 学习目标：熟练掌握数控加工行距及步长、安全高度的概念及设置方法。
 任务实施： （1）行距。
行距指加工轨迹相邻两行刀具轨迹之间的距离，如图12—4所示。
由于行距造成的两刀之间一些材料未切削，而影响加工的精度，这些未切削的材料与加工图形之间的
高度，称为残留高度。
因此在实际加工中可以通过控制行距来控制残留高度，从而保证加工精度。
 （2）步长。
步长是刀具步进方向上两个刀位点（刀尖）之间的距离。
用户可以通过给定的步长控制加工误差。
加工误差是刀具轨迹与实际加工工件的偏差。
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编辑推荐
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