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内容概要

随着现代化制造技术和数控技术的不断发展，数控机床的日渐普及，对数控机床的编程和操作方面的
人才需求在大幅度增加，同时，越来越与职业标准相结合，本书力求以典型零件的数控编程为切入点
，开展项目教学法，让学习者贴近企业，满足需求。
   　本书以典型零件的数控加工综合实训为目标，以数控工艺、编程和机床操作三大技术为核心，全
面、系统地介绍了数控加工的工艺分析，数控加工的编程基础与编程方法，数控车削加工、数控铣削
加工、加工中心等加工技术。
全书综合性，实践性强，通过大量的综合实例，使各章节联系紧密；列举的典型零件加工实例，均经
过实践检验，翔实可靠。
每一章都配备学习目标与工作任务，通过完成工作任务来掌握数控编程所需的理论和实践知识，便于
读者掌握和巩固各章的核心内容。
本书可作为数控技术应用、CAD/CAM技术应用、机械制造、机电一体化等专业的高职和大中专学生
的数控技术综合实训教材，也可作为数控技术职业技能培训教材，还可供从事数控加工的工程技术人
员使用。
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书籍目录

项目1 数控车床程序的编制 　学习目标 　工作任务 　模块1 阶梯轴类零件的数控编程 　　学习目标 　
　一、工作任务 　　二、工作任务的完成 　　　（一）数控加工工艺分析 　　　（二）数控编程 　
　三、相关实践知识 　　　（一）数控加工工艺文件的编制  　　　（二）工件的装夹与找正 　　　
（三）选用车刀  　　　（四）车削参数的选择 　　四、相关理论知识 　　　（一）数控机床基础知
识 　　　（二）编程基础 　　　（三）基本编程指令 　　拓展知识1：FANUC-0TD数控系统的应用 
　　　一、模块1工作任务解析 　　　　（一）数控加工工艺分析 　　　　（二）编写程序 　　　二
、相关实践知识 　　　　（一）数控加工工艺文件 　　　　（二）编程基础 　　　　（三）基本编
程指令 　　拓展知识2：华中世纪星数控系统的应用 　　　一、模块1工作任务解析 　　　二、编程
基础 　　　　（一）内（外）径切削循环G80 　　　　（二）圆锥面内（外）径切削循环 　模块2 曲
面轴类零件的数控编程 　　学习目标 　　一、工作任务 　　二、工作任务的完成 　　　（一）工艺
分析 　　　（二）程序编制 　　三、相关实践知识 　　　（一）数控车床的介绍 　　　（二）启动
和关闭机床 　　　（三）手动对刀 　　　（四）编辑程序 　　　（五）输入、修改、计算工件零点
偏置值 　　　（六）自动加工及其方式选择 　⋯⋯　模块3 轴套类零件的数控编程　模块4 车削举例
项目2 数控铣床程序的编制 　模块1 平面类凸廓零件的数控编程　模块2 平面型腔类零件的数控编程　
模块3 带孔盘类零件的数控编程项目3 加工中心程序的编制 　模块1 轮廓类零件的数控编程　模块2 方
型腔类零件的数控编程　模块3 孔类零件的数控编程　模块4 项目习题库附录　附录A：FANUC-0MD
系统的报警号及含义　附录B：SIEMENS 802C/S数控指令格式参考文献
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