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前言

金工实习是一门实践性的技术基础课，是机械类各专业学生学习《工程制图》等课程的实际应用，是
《机械制造基础》、《机械制造工艺学》、《机床及数控技术》等专业课程的先修课，同时也是近机
类有关专业教学计划中重要的实践教学环节。
通过实习，可以使学生了解机械制造生产的一般过程，熟悉机械零件常用的加工方法及所使用的主要
设备和工具，初步掌握常用机械设备、工具和量具的使用方法和操作技能；从而对于培养学生“严谨
、求真、务实、创新”的工程技术思想，增强实践动手能力，激发他们学习专业知识的热情具有重要
的作用。
本书遵循“突出技能、重在实用”的指导思想，按照“突出实践教学、培养实践技能”的目的，注重
基本操作、基本技能的组织和编写，同时重点加强对各工种典型加工工艺的介绍和讲解。
教材内容上涵盖了机械类和近机类专业金工实习所要求的全部内容，既包含了传统机械加工工艺方法
（铸、锻、焊、车、钳、铣、磨等），又对现代机械制造技术和方法（数控加工、特种加工）进行了
简要介绍，从而便于读者根据专业需要和大纲安排取舍；书末附录部分提供了各工种的部分实践操作
典型题例及相应的评分标准，以便读者选用，从而使教材具有更强的适用性和可操作性。
本书由马利杰博士和田正平教授任主编，刘贯军教授、郑要权、余泽通任副主编，参加编写的还有卜
祥安、李大庆、万苏文、杨辉、杨宾峰。
具体分工是：马利杰编写绪论、第5章，卜祥安编写第1章，田正平编写第2章万苏文编写第3章，郑要
权编写第4章，李大庆编写第6章，杨辉编写第7章，余泽通编写第8章，第9章由刘贯军、余泽通编写，
第10章由马利杰、杨宾峰编写，附录部分由马利杰、余泽通编写。
全书由马利杰、刘贯军统稿，王焕琴教授担任主审。
编写中王焕琴教授提出了很多宝贵意见，在此深表谢意。
本书适合用做普通高等院校、高职高专院校相关专业教学用书，也可用做成人院校教材。
由于编写时间仓促，加之编写人员水平有限，本书定然存在不足之处恳请广大读者和同仁批评指正。
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内容概要

　　随着我国经济建设的发展，社会对技术型应用人才的需求日趋紧迫，这也促进了我国职业教育的
迅猛发展，我国职业教育已经进入了平稳、持续、有序的发展阶段。
为了适应社会对技术型应用人才的需求和职业教育的发展，教育部对职业教育进行了卓有成效的改革
，职业教育与成人教育司、高等教育司分别颁布了调整后的中等职业教育、高等职业教育专业设置目
录，为职业院校专业设置提供了依据。
教育部连同其他五部委共同确定数控技术应用、计算机应用与软件技术、汽车运用与维修、护理为紧
缺人才培养专业，选择了上千家高职、中职学校和企业作为示范培养单位，拔出专款进行扶持，力争
培养一批具有较高实践能力的紧缺人才。
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章节摘录

插图：
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编辑推荐

《金属工艺学实习教程》由北京师范大学出版社出版。
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