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内容概要

本书是依据《国家职业标准》装配钳工技师的知识要求，紧扣职业技能鉴定培训的需要编写的。
本书的主要内容包括：装配工艺规程的编制；机械装配质量的检测；夹具设计知识；液压与气压传动
系统的安装调试和故障排除；精密、复杂设备的装配调整与故障排除；数控机床的装配调整与精度检
测；装配自动化。
每章末有复习思考题，书末附有与之配套的试题库和答案，以便于企业培训、考核鉴定和读者自测自
查。
    本教材既适合各级职业技能鉴定培训机构、企业培训部门、技师学院作为技师鉴定的考前培训教材
，又可作为读者考前复习和自测使用的复习用书，也可供职业技能鉴定部门在技师鉴定命题时参考。
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章节摘录

　　第一章装配工艺规程的编制　　第一节机械装配概述　　一、机械装配的一般工艺原则和要求　
　任何一部庞大复杂的机械设备都是由许多零件和部件所组成的。
按照规定的技术要求，将若干个零件组合成组件，由若干个组件和零件组合成部件，最后由所有的部
件和零件组合成整台机械设备的过程，分别称为组装、部装和总装，统称为装配。
　　机械设备质量的好坏，与装配质量的高低有密切的关系。
机械设备的装配工艺是一个复杂细致的工作，是按技术要求将零、部件联接或固定起来，使机械设备
的各个零、部件保持正确的相对位置和相对关系，以保证机械设备所应具有的各项性能指标。
若装配工艺不当，即使有高质量的零件，机械设备的性能也很难达到要求，严重时还可造成机械设备
或人身事故。
因此，必须根据机械设备的性能指标，严肃认真地按照技术规范进行装配。
　　1．装配的技术准备工作　　1）研究和熟悉机械设备及各部件的总成装配图和有关技术文件与技
术资料。
了解机械设备及零、部件的结构特点，各零、部件的作用，相互之间的联接关系及联接方式。
对于那些有配合要求、运动精度较高或有其他特殊技术条件的零、部件，尤其应该引起特别的重视。
。
　　2）根据零、部件的结构特点和技术要求，确定合适的装配工艺、方法和程序。
准备好必备的工量具、夹具和材料。
　　3）按清单检测各备装零件的尺寸精度与制造质量，核查技术要求，凡有不合格者一律不得装配
。
对于螺柱、键及销等标准件稍有损伤者，应予以更换，不得勉强留用。
　　4）零件装配前必须进行清洗。
对于经过机械加工的零件，要把金属屑末清除干净；润滑油道要用高压空气或高压油吹洗干净；相对
运动的配合表面要保持洁净。
　　2．装配的一般工艺原则　　装配时要根据零、部件的结构特点，采用合适的工具或设备，严格
仔细地按顺序装配，注意零、部件之间的方位和配合精度要求。
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