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内容概要

《数控铣床&lt;加工中心&gt;实训教程》以数控铣工国家职业技能鉴定中高级考工的应知应会的内容为
主线，从学生的认知规律出发，着重操作技能的讲解和训练，循序渐进，主要内容包括数控铣床安全
操作知识、常用工量器的使用、手动操作加工、手工编程加工、自动编程加工平面、轮廓、槽、三维
曲面和孔系零件加工等内容。
本书注重安全操作，从实例出发，分析案例，引入知识，突出重点，叙述清楚，深入浅出，论述详尽
，既方便实训安排和实施，又能深刻领会数控铣床的操作和编程及实际应用。

《数控铣床&lt;加工中心&gt;实训教程》可作为职业院校数控、模具、机电类专业学生数控机床操作实
训用书，也可作为数控铣床与加工中心技术工人的培训教材。
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