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内容概要

全教材分成西门子、发娜科数控维修两个部分。
这两部分的内容中，前四章都按系统概述、系统硬件连接、系统软件基础一、系统软件基础二，进行
编写。
“系统概述”介绍了系统各面板的功能和操作，以及CRT上的有关菜单和软键的作用；“系统硬件连
接”描述了各模块、各部分之间以及和外设的连接，也对系统硬件发生的故障进行了分析；“系统软
件基础一”讲解了参数的分类、处理和设置；“系统软件基础二”讨论了PLC或PMC的常用指令以及
它们的特点。
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