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内容概要

　　本教材共分为5章，主要内容包括金属切削加工基础知识；金属切削机床及切削工艺，电火花加
工、电火花线切割加工、电解加工、超声波加工、激光加工等特种加工和数控加工等当代先进的生产
工艺及其特点；机床夹具基础知识；机械制造工艺过程基础知识和一些典型零件的加工工艺过程；机
械加工质量分析和提高生产率的方法。
　　本教材以突出职业教育为特色，以增强实用性和加强能力与素质培养为指导，根据生产实践的要
求，对传统的教学内容和课程体系进行了重组和调整。
本教材的主要特点是把传统的“金属切削原理与刀具”、“金属切削机床”、“机床夹具设计”和“
机械加工工艺”4门课程有机地结合在一起，注意反映科技进步和文化发展的新成果，注重理论知识
的应用和学生综合能力的培养，注重加强相关专业如刀具、机床、夹具和工艺等基础知识之间的有机
联系，通过理论教学，能分析解决实际工艺问题；为适应社会生产发展的需要，拓宽学生知识面，本
教材介绍了电火花加工、激光加工等特种加工和数控加工等当代先进的生产工艺及其特点；为使学生
巩固和掌握所学知识，培养学生独立思考、分析和解决问题的能力，教材各章都附有思考题，供教学
参考。
教材内容丰富，实用性强。
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