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前言

　　为了配合中央广播电视大学数控技术专业的教学，中央广播电视大学与机械工业教育发展中心合
作共同组织编写了数控技术专业系列教材。
该系列教材的编写遵循教育部等三部委联合发布的《关于开展数控技术专业技能型紧缺人才培养的通
知》精神，结合“中央广播电视大学人才培养模式改革和开放教育试点”研究工作的开展，立足职业
为导向、学生为中心，以基础理论教学“必需、够用”为度，突出职业技能教学的地位，旨在培养学
生具有一定的工程技术应用的能力，以适应工作岗位的实际需求。
　　制造自动化技术是先进制造技术中的重要组成部分，其核心技术是数控技术。
数控技术是综合应用计算机、自动控制、自动检测及精密机械等高新技术的产物。
它的出现及所带来的巨大效益，已引起了世界各国科技与工业界的普遍重视。
目前，随着国内数控机床用量的剧增，急需培养一大批能够熟练掌握现代数控机床编程、操作和维护
的应用型高级技术人才。
为了适应我国高等职业技术教育发展及应用型技术人才培养的需要，我们编写了这套丛书。
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内容概要

全书共10章，包括第1章数控加工的编程基础，第2章数控编程中的工艺分析，第3章数控编程中的数学
处理，第4章基本功能指令的编程方法，第5章常用准备功能指令的编程方法，第6章刀具补偿指令及其
编程方法，第7章简化编程指令及其编程方法，第8章数控车削加工编程，第9章数控铣削加工编程，
第10章宏程序的编制。

本书在内容选择上，突出了普遍性、实用性、综合性和先进性的特点，前后各章节联系紧密；注重讲
解不同数控系统之间的差别与联系，配有大量的典型实例，内容丰富。
每章都有一定数量的思考与练习题，供读者复习和巩固所学知识。

本书可作为高等职业教育机电类专业中从事数控技术应用、CAD／CAM
技术应用和模具设计与制造人员的教材或培训用书，还可供从事数控加工的工程技术人员参考。
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章节摘录

　　（1）零件安装定位的基本原则　　①力求设计基准、工艺基准和编程计算的基准统一。
　　②尽量减少装夹次数，尽可能在一次装夹定位后，加工出全部待加工表面。
　　③避免采用占机人工调整式加工方案，以充分发挥数控机床的效能。
　　（2）选择夹具的原则　　①单件小批量生产时，优先选用组合夹具、可调夹具和其他通用夹具
，以缩短生产准备时间和节省生产费用；　　②在成批生产时，才考虑采用专用夹具，并力求结构简
单；　　③零件的装卸要快速、方便、可靠，以缩短机床的停顿时间；　　④夹具上各零部件应不妨
碍机床对零件各表面的加工，即夹具要敞开，其定位、夹紧机构元件不能影响加工中的走刀（如产生
碰撞等），如图2-4所示；　　⑤为提高数控加工的效率，批量较大的零件加工可以采用多工位、气动
或液压夹具。
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