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统设计 本章小结 练习题 实训 2塑料模具拆装 9注射模具设计实例分析 9.1注射模CAD／CAE／CAM 9.2
应用CAD／CAE／CAM进行注射模具结构设计的流程 9.3基于通用CAD系统的模具设计实例 9.4注射
模CAE 9.5注射模CAE应用实例 本章小结 练习题 10模具制造基础 10.1模具的生产过程和工艺过程 10.2
模具的技术经济指标 10.3模具零件的工艺性分析 10.4定位基准的选择 10.5模具零件加工工艺路线的拟
定 10.6模具零件毛坯的选择 10.7模具零件加工余量与工序尺寸的确定 10.8模具零件加工工艺规程的编
制 本章小结 练习题 11模具零件加工方法 11.1模具零件切削加工 11.2模具零件电火花成形加工 11.3模具
零件电火花线切割加工 本章小结 练习题 实训3数控电火花线切割加工 12模具装配工艺 12.1模具装配基
础知识 12.2冲压模具的装配 12.3塑料模具的装配 本章小结 练习题 实训14连续模具的装配 实训15塑料注
射模具的装配 参考文献 《模具设计制造课程形成性考核册》目录： 作业一 作业二 作业三 作业四

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<模具设计制造>>

章节摘录

版权页：   插图：   （2）选定分型面 虽然在制品设计阶段分型面已经考虑或者选定，在模具设计阶段
仍应再次校核，从模具结构及成形工艺的角度判断分型面的选择是否最为合理。
 （3）确定型腔的配置 模具型腔的配置实质上是模具结构总体方案的规划和确定。
因为一旦型腔布置完毕，浇注系统的走向和类型便已确定。
冷却系统和推出机构在配置型腔时也必须给予充分的注意，若冷却管道布置与推杆孔、螺栓孔发生冲
突时，要在型腔布置中进行协调，当型腔、浇注系统、冷却系统、推出机构的初步位置确定后，模板
的外形尺寸基本上就已确定，据此可以选择合适的标准模架。
 （4）确定浇注系统 浇注系统中的主流道、分流道、浇口和冷料穴的设计计算详见8.3节。
浇注系统的平衡及浇口位置和尺寸是浇注系统的设计重点。
浇注系统在很大程度上决定了模具的类型，如采用侧浇口，一般选用单分型面的两板模即可；如采用
点浇口，往往就得选用双分型面的三板式模具，以便在两个分型面上分别脱出流道凝料和塑料制品。
 （5）确定脱模方式 在确定脱模方式时，首先要确定制品和流道凝料滞留在模具的哪一侧，必要时要
设计强迫滞留的结构（如拉料杆等），然后再决定是采用推杆结构还是推件板结构，一般情况下应尽
量采用推杆结构，因为推件板结构十分复杂。
特别要注意确定侧凹制品的脱模方式，因为当决定采用侧抽芯结构时，模板的尺寸就得加大，在型腔
配置时要留出侧抽芯机构的位置。
 （6）冷却系统和推出机构的细化 冷却系统和推出机构的设计计算详见8.4节，8.6节。
冷却系统和推出机构的设计同步进行有助于两者的很好协调。
 （7）确定凹模和型芯的结构和固定方式 当采用镶块式凹模或型芯时，应合理地划分镶块并同时考虑
这些镶块的强度、可加工性及安装固定。
 （8）确定排气方式 由于在一般的注射模中注射成形时的气体可以通过分型面和推杆处的空隙排出，
因此注射模的排气问题往往被忽视。
对于大型和高速成形的注射模，排气问题必须引起足够的重视。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<模具设计制造>>

编辑推荐

《中央广播电视大学教材:模具设计制造(套装共2册)》选择了量大面广的冲压模具和塑料注射模具，
从材料、工艺、设计、制造、装配和成形等各方面，作了系统而扼要的讲述。
由于模具的共性，书中所讲述的基本内容对其他种类的模具设计与制造也具有指导意义。
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