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内容概要

　　《全国高等职业教育规划教材：机械制造技术教程》共分为上、下2篇，共14章。
上篇为机械制造基本知识部分，包括绪论，机械制造过程，机床专用夹具设计基础，金属切削加工，
磨削加工，钻削、铰削和镗削加工，拉削加工，其他加工方法，精密加工和特种加工，典型表面加工
等10章内容；下篇为机械制造工艺部分，包括机械制造工艺规程设计、典型零件加工工艺、机械加工
精度和机械加工表面质量等4章内容。
　　《全国高等职业教育规划教材：机械制造技术教程》在编写过程中提炼了机械制造理论知识，加
大了技能知识比重以突出高职高专机械类教程特色。
比如在上篇“机械制造基本知识”部分，结合实践经验选入了大量实用案例，将理论与生产实践有力
衔接，强调对学生分析与解决问题能力的培养。
较之同类机械制造技术教材，《全国高等职业教育规划教材：机械制造技术教程》将零件加工过程中
的“机床专用夹具设计”提入其中，使学生整体把握机械制造过程，便于对下一环节机械方法的深入
学习。
在下篇机械制造工艺中，作为对本篇知识的进一步完善，引入了典型零件加工工艺的内容。
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