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内容概要

　　机床电气控制与可编程控制器（PLC）是两门相对独立而又密切联系的控制技术。
传统的继电器控制在简单的逻辑顺序控制中应用较普遍。
PLC在工业自动化、机电一体化、传统产业技术改造等方面的应用越来越广泛，已成为现代工业控制
的三大支柱之一。
　　对于“机床电气控制”与“可编程控制器”这两门课程，目前各校主要有两种开设方法：一种是
采用两本教材开设两门课，另一种是合成一门课。
长期的教学实践表明后一种方法的教学效果较好，因此，《全国高等职业教育规划教材：机床电气控
制与PLC》将机床电气控制与可编程控制器合在一起编写。
机床电气控制部分主要讲述机床电气控制的基本环节和常用的典型机床的电气控制线路。
可编程控制器部分则较详细地介绍了初学者很容易上手的OMRON公司的C系列P型机的编程指令以及
三菱电机的FX2N系列和西门子公司的S7-200系列PLC的基本指令。
全书思路清楚，便于学生理解和自学。
《全国高等职业教育规划教材：机床电气控制与PLC》在编写过程中，力求贯彻理论联系实际的原则
，旨在培养应用型或技艺型的工程技术人才。
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