
第一图书网, tushu007.com
<<工程训练>>

图书基本信息

书名：<<工程训练>>

13位ISBN编号：9787305058950

10位ISBN编号：7305058955

出版时间：2009-7

出版时间：南京大学出版社

作者：祝小军，文西芹　主编

页数：243

字数：382000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<工程训练>>

前言

　　本书是根据教育部颁布的高等工科院校“工程训练教学基本要求”和教育部工程材料及机械制造
基础课程指导小组修订的“工程训练教学基本要求”的精神，并结合培养应用型工程技术人才的实践
教学特点而编写的。
　　工程训练是一门实践性很强的技术基础课，是工科大学生必备的基本功训练，包括了传统机械制
造冷加工和热加工以及现代制造的各种常用加工方法，如铸造、锻造、冲压、焊接、热处理、车削加
工、铣削加工、磨削加工、刨削加工、钳工、数控加工和特种加工等内容。
尤其是机械类和近机类各专业学生学习机械制造基础的基本工艺方法、完成工程基本训练、培养工程
素质和创新能力的重要必修课。
　　教学基本要求规定，工程训练的主要任务是：　　1.了解机械制造的一般过程。
熟悉机械零件的常用加工方法、主要设备的工作原理和安全操作规程。
了解机械制造的基本工艺知识和一些新装备、新工艺、新技术在机械制造中的应用。
　　2.对简单机械零件具有初步进行工艺分析和选择加工方法的能力。
在主要工种上应具有独立完成简单零件加工制造的实践能力。
　　3.培养劳动观念、创新精神和理论联系实际的科学作风。
初步建立市场、信息、质量、成本、效益、安全、团队和环保等工程意识。
　　在编写过程中，编者根据多年实践教学经验，力求反映上述要求，使教材突出了以下特点：　
　1.以实践为基础，注重教材内容的基础性、实用性，理论够用为度、文字简明扼要、图文并茂，力
求起到指导实践教学的目的。
　　2.以传统工艺为基础，强调先进的制造装备、制造工艺和制造方法，并较好地处理了传统制造工
艺和现代制造工艺之间的比例关系。
　　3.注重培养学生理论联系实践的意识、安生生产的意识，通过学生实际制作作品来强化学生的训
练效果，激励学生的学习潜力，培养学生的创新意识。
　　4.各章后的复习思考题体现了教学基础要求，以帮助学生明确实习要求和掌握重要内容。
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内容概要

本书共分十三章，包括了机械制造冷加工和热加工以及现代制造的各种常用加工方法，如铸造、锻压
、焊接、热处理、车削、铣削、磨削、刨削、钳工、数控和特种加工等内容。
全书重点突出、图文并茂、通俗易懂，讲解的内容实用、新颖和精辟。
全书较好地处理了理论知识与实践知识、传统制造技术内容和先进制造技术内容之间比例协调和相互
融合的关系，强调工程训练教学的综合性、设计性、自主性和开放性。
    本书既是本科院校学生的使用教材，也适合高职和成人教育院校学生的使用，亦可作为工程技术人
员的自学资料或技术参考。
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章节摘录

　　第二章　铸造训练　　第一节　铸造概述　　铸造是将熔炼后的液态金属，浇注到具有一定形状
的铸型型腔中，经过凝固、冷却和清理，获得所需形状和精度的零件或毛坯（合称“铸件”）的成型
方法。
我国应用铸造技术已有几千年的历史，从殷商时期的青铜器，到明朝永乐的青铜大钟，以及大量出土
文物证明铸造技术凝聚了中华民族的勤劳和智慧，铸造技术发展史就是一部中华民族文明发展史。
　　一、铸造成型技术生产特点　　铸造生产是一种独特的加工工艺方法，其主要特点是：　　（1
）铸造适用范围广，可以生产尺寸从几毫米到几十米、重量从几克到几百吨、形状和结构十分复杂的
铸件，更为重要的是可以形成难以切削加工的铸件内腔，如各种箱体、螺旋桨、机床床身等。
　　（2）铸造经济实用。
铸造采用的材料如金属合金、型砂等，来源广泛、价格低廉，铸件毛坯形状与零件相接近，节省了材
料、能源和加工费用，提高了生产效率。
　　（3）熔炼金属的过程中，可以调整铸件的化学成分和金相组织，改善其性能要求，满足对零件
的各种功能需要。
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编辑推荐

　　《21世纪应用型本科院校规划教材：工程训练》既是本科院校学生的使用教材，也适合高职和成
人教育院校学生的使用，亦可作为工程技术人员的自学资料或技术参考。
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