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内容概要

《数控机床操作入门》是21世纪职业高中数控专业系列教材之一，可供职业技术教育学生使用，也可
作为培训教材使用。
    “数控机床操怍入门”这门课程是职业技术教育数控职业学生的核心专业课，目的是使学生能够学
会各种数控机床的具体操作方法和技能。
    本教材以为生产企业培养高素质劳动者和中高级专门人才为目标，并根据职业技术教育学生、学员
的持点和教学要求，为使教学对象既有较宽的基础知识，又能利用这些知识较快适应生产企业的需要
，选取了最基本的操作技能和操作买例，语言通俗易懂，做到理论够用，强调实践，以增强学生的学
习兴趣，增强了实用性。
    本书的内容包括：数控机床简介；FANUC系统数控车床操作；FANUC系统数控铣床操作；FANUC
系统数控加工中心操作；SIEMENS系统数控车床操作；SIEMENS系统数控铣床操作；数控机床的维护
。
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书籍目录

第一章  绪论  第一节　数控机床的产生  第二节　数控机床的特点  第三节　常见的数控机床    一、数
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章节摘录

书摘    数控机床集机、电、液于一身，具有技术密集和知识密集的特点，是一种自动化程度较高、结
构复杂且又昂贵的先进加工设备。
为了充分发挥其效益，减少故障的发生，必须进行日常维护工作。
而每台数控机床长时间工作以后都是会损坏的，但是延长元器件的工作寿命，延长机械部件的磨损周
期，防止意外的恶性事故发生，争取机床能长时间工作是我们日常对机床进行预防性维修保养的宗旨
。
操作人员应熟悉所用机床的使用环境、加工条件等，并能按机床和系统使用说明书的婁求正确使用数
控机床，这样才能全面了解、正确使用和掌握数控机床，及时搞好维护工作．主要的维护工作如下： 
  1．选择合适的使用环境    数控车床的使用环境会影响机床的正常运转，故在安装机床时应严格符合
机床说明书规定的安装条件和要求。
    2．制定严格的操作维护制度    由于数控车床是自动化程度较高的设备，操作不当容易引起事故。
因此，必须制定严格的操作维护制度，禁止非数控机床操作或维护人员操作使用或维护。
    3．制定机床的维护程序表    如空气过滤器清扫，电气柜的清扫，印制线路板的清扫等。
    4．闲置数控车床的保养    在数控车床闲置不用时，应经常给数控系统通电，在机床锁住的情况下，
使其空运行。
在空气湿度较大的梅雨季节应该天天通电，利用电器元件本身发热驱走数控柜内的潮气，以保证电子
元器件的性能稳定可靠。
    而对每台数控机床的维护保养要求，在该机床的说明书上都有具体的规定。
下面介绍数控设备一般的定期维修检查的安排。
    一、日常检查        使用者每日在操作机床时，应随时注意以下现象，保持最高的警戒心，如果发现
异常，应立即检查原因，或与机床厂家联系，共同研究并采取行动排除异常。
    1．起动前    (1)检查电源线及各线路，管路接头是否有破损或接触不良。
    (2)检查换刀单元及其他润滑油的油表是否正常。
    (3)检查切削液储槽的液面高度是否需再添加切削液。
    (4)气压是否正常。
    (5)是否有漏油现象。
    (6)各安全防护装置是否均正常，危险区域内均无人员。
    2．起动后    (1)主轴温升是否过高或异音。
    (2)电动注油机是否正常。
    (3)加工程序检查是否完整。
    (4)加工刀具检查是否缺失或不足。
    (5)随时保持机床、操作面板按键附近的干燥清洁。
    (6)变压器是否产生高温。
    (7)主轴吹气是否正常。
    3．工作结束时    (1)主轴锥度孔以清洁棒每日清洁。
    (2)三轴压板上的积屑及水槽上的切屑，每日清洁。
    (3)刀把上杂屑至少8小时清洁1次。
    (4)各轴马达每日清洁。
    (5)下班或交班前，将外观清洁1次。
    (6)把三轴移至行程中间，以保持工作台均衡精度。
    (7)切屑清除后工作台要做防锈工作。
    (8)检查各安全门是否关好。
    (9)检查电源开关是否关闭。
    (10)检查动力源开关是否关闭。
二、定期保养    1．保养须知    (1)确保维护工作的安全，各电气门及护罩除了维护工作的需要绝不可打
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开。
    (2)不可用压缩空气来清理机器或其他组件。
(如果环境不够干净，灰尘及金属屑可能会吹人轴承或润滑道内)    2．每日保养事项    (1)清除工作台、
底座及刀长测量装置上的切屑、灰尘及杂物。
    (2)清除滑道表面的所有东西(无护罩部分)。
    (3)清洁各轴及其滑道的护罩。
    (4)主轴内孔锥度。
    (5)清洁所有暴露在外的电器零件和极限开关。
    (6)检查中心润滑油箱及主轴润滑油箱的油表高度，时常保持在建议的油面高度。
    (7)确认空气过滤器内的水是否完全排出。
    (8)检查以确认压力是否正常。
    (9)目视检查机台及油压单元是否有漏油情况，若有则需作适当处理。
    (10)检查切削油管及桶，清除所有杂物。
    (11)检查切削液容量，如需要应加以补充。
        (12)检查所有工作灯或警示灯是否正常。
    (13)检查并清洁刀长测量单元上的残屑。
    (14)继电器是否积灰过多。
⋯⋯
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媒体关注与评论

前言《数控机床操作入门》是21世纪职业高中数控专业系列教材之一，可供职业技术教育学生使用，
也可作为培训教材使用。
    “数控机床操作入门”这门课程是职业技术教育数控职业学生的核心专业课，目的是使学生能够学
会各种数控机床的具体操作方法和技能。
    本教材以为生产企业培养高素质劳动者和中高级专门人才为目标，并根据职业技术教育学生、学员
的特点和教学要求，为使教学对象既有较宽的基础知识，又能利用这些知识较快适应生产企业的需要
，选取了最基本的操作技能和操作实例，语言通俗易懂，做到理论够用，强调实践，以增强学生的学
习兴趣，增强了实用性。
    本书的内容包括：数控机床简介；FANUC系统数控车床操作；FANUC系统数控铣床操作；FANUC
系统数控加工中心操作；SIEMENS系统数控车床操作；SIEMENS系统数控铣床操作；数控机床的维护
。
        本书共分七章，陈建军参加了第四、五、六章的编写，高国平参加了第三、七章的编写，潘美祥
参加了第二章第一节的编写，高永伟参加了第二章第二节的编写，陈勇火参加了第二章第三节的编写
，任宜峥参加了第一章的编写并负责全书的统稿工作。
    浙江大学现代制造工程研究所傅建中博士、乔晓东硕士为本书的编写提供了大量的学术上的支持和
帮助，在此致以衷心的感谢。
    本教材的教学时数建议为60～80学时，各章的学时分配如下(仅供参考)：┌─────┬────
───────────┬───┬────────┐│          │                              │      │    学时分配    
││    序  号│    内    容                  │课时  │                ││          │                              │      ├───┬────
┤│          │                              │      │  理论│  实训  │├─────┼───────────────
┼───┼───┼────┤│    第一章│    绪论                      │    4 │    2 │    2   │├─────┼─
──────────────┼───┼───┼────┤│    第二章│    FANUC系统数控车床
操作     │    12│    4 │    8   │├─────┼───────────────┼───┼───┼─
───┤│    第三章│    FANUC系统数控铣床操作     │    14│    4 │    10  │├─────┼────
───────────┼───┼───┼────┤│    第四章│    SIEMENS系统数控车床操作   
│    12│    4 │    8   │├─────┼───────────────┼───┼───┼────
┤│    第五章│    SIEMENS系统数控铣床操作   │    14│    4 │    10  │├─────┼───────
────────┼───┼───┼────┤│    第六章│    FANUC系统数控加工中心操作 │   
16│    4 │    12 │├─────┼───────────────┼───┼───┼────┤│
   第七章│    数控机床的维护            │    6 │    2 │    4   │└─────┴─────────────
──┴───┴───┴────┘                                        编  者                                      2003年8月
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