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内容概要

　　《数控加工技术》介绍了有关数控技术的基本概念、主要特征及数控技术的发展，简述了数控编
程的基础内容和方法，说明了数控坐标系的建立。
并讲述了数控程序的结构和主要功能、必要的数值计算以及数控工艺设计知识。
在此基础上，《数控加工技术》对数控车床的编程、加工工艺和简单操作，数控铣床的加工工艺、编
程要点和方法，加工中心的特点等进行了详细讲述，并加以举例说明。
　　《数控加工技术》可作为高职高专机电类专业，包括机电、数控、机制、模具、计算机辅助设计
与制造等专业的教材，也可用作数控技术培训教材。
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