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内容概要

本教材涵盖了数控原理、数控加工工艺、数控编程、数控加工等内容。
注重联系生产实际，简化基本理论的叙述，加强应用性内容的介绍。
弱化数控原理部分，强化数控加工编程。
在数控加工工艺部分，加强刀具等内容。
    具体内容上重点介绍了数控机床的控制原理、数控编程基础、数控车床的编程、数控铣床及加工中
心编程、自动编程系统概述、数控电火花线切割技术等内容。
    本书着重从高职学生具体特点及未来就业角度等方面去考虑，有很强的针对性、实践性和强烈的职
业教育特点，同时具有知识的更新性、例证的实用性。
对数控车床、数控铣床及加工中心程序的编程等重点章节专门增加编程实例部分，实例丰富。
    针对目前我国数控机床以FANUC系统为主体的特点，本书着重以FANUC数控系统为例介绍数控编
程技术。
    本教材为浙江省高等教育重点建设教材，适用于各级各类高职高专院校的机电、数控类专业使用，
也可作为中职学校机械、数控类专业教材，还可供有关教师与工程技术人员参考。
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编辑推荐

　　《数控技术》为浙江省高等教育重点建设教材，适用于各级各类高职高专院校的机电、数控类专
业使用，也可作为中职学校机械、数控类专业教材，还可供有关教师与工程技术人员参考。
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