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内容概要

　　《冲压工艺及模具设计》是浙江省“十一五”重点教材。
是编者施于庆在多年的教学和工程实践经验的基础上，对冲压工艺及模具设计的基本原理和设计方法
作了系统的论述。
全书共九章，第一章冲压加工概述，第二章冲压变形基础，第三章网格技术和成形极限图，第四章冲
裁工艺及冲裁模设计，第五章弯曲工艺及弯曲模设计，第六章拉深工艺及拉深模设计，第七章其他板
料成形工艺及模具设计，第八章冲压工艺规程的制定，第九章板料成形CAE分析。
每章附有思考与练习题。
本书的第九章是以有限元分析软件ANSYS／LS-DYNA为平台并结合拉深成形等，对ANSYS／LS-DYNA
软件的模型建立、网格划分、前处理、计算求解及后处理等都作了详尽的介绍。
以引导读者快速地掌握应用CAE软件并提高解决工程实际问题的能力。
　　《冲压工艺及模具设计》适用于高校机械类各相关专业教材，也可供相关工程技术人员参考使用
。
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书籍目录

第一章 冲压加工概述第一节 冲压加工的特点及其应用第二节 冲压加工基本工序第三节 冲压件所用的
材料第四节 冲压常用设备思考与练习题第二章 冲压变形基础第一节 冲压变形的基本原理概述第二节 
板料冲压成形性能及材料试验方法思考与练习题第三章 网格技术和成形极限图第一节 概述第二节 网
格技术与成形极限图第三节 网格应变分析法和成形极限图的应用思考与练习题第四章 冲裁工艺及冲
裁模设计第一节 冲裁工艺分析第二节 冲裁间隙第三节 冲裁模刃口尺寸的计算第四节 冲裁力和冲裁功
第五节 排样与材料的经济利用第六节 冲裁模的基本型式与构造第七节 冲裁模主要部件与零件的构造
第八节 冲裁模设计要点第九节 冲裁模安全设计思考与练习题第五章 弯曲工艺及弯曲模设计第一节 弯
曲变形过程及变形特点第二节 最小弯曲半径第三节 弯曲卸载后的回弹第四节 弯曲件毛坯尺寸计算第
五节 弯曲力计算第六节 弯曲件的工艺性第七节 弯曲件的工序安排第八节 弯曲模设计思考与练习题第
六章 拉深工艺及拉深模设计第一节 拉深的变形过程第二节 拉深过程的力学分析第三节 圆筒形件的拉
深系数和拉深系数的确定第四节 圆筒形件的拉深工艺计算第五节 其他形状零件的拉深第六节 典型拉
深模结构第七节 拉深新工艺思考与练习题第七章 其他板料成形工艺及模具设计第一节 胀形第二节 翻
边第三节 缩口思考与练习题第八章 冲压工艺规程的制定第一节 制定工艺规程的步骤和内容第二节 制
定工艺方案的原则第三节 冲压工艺设计实例思考与练习题第九章 板料成形CAE分析第一节 板料分析
有限元基本思想第二节 基于LS-DYNA3D的板料分析方法第三节 圆筒形件拉深有限元模拟分析第四节 
圆筒形件缩口有限元模拟分析思考与练习题参考文献

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<冲压工艺及模具设计>>

编辑推荐

　　《冲压工艺及模具设计》详细论述了冲裁、弯曲和拉深等主要冲压工艺的基本理论、特点及工艺
计算等内容，并力求说明采用这些工艺的相互间的内在联系及在模具结构和模具零件设计中带有共性
的问题。
在编写中尽力汲取国内外同类教材的长处，努力使课程内容的科学性、先进性、系统性与应用性相结
合，注重学生学习能力、实践能力和创新能力的培养。
　　《冲压工艺及模具设计》适用于高校机械类各相关专业教材，也可供相关工程技术人员参考使用
。
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