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内容概要

　　《铅酸蓄电池企业的职业性铅危害与防治》随着铅酸蓄电池生产的不断发展，与铅危害有关的职
业卫生问题日趋增多。
全国多个省份先后发生铅污染或铅中毒事件，涉及的中毒人数渐渐增加，影响范围也越来越广。
不仅有企业劳动者群体铅中毒的事件，更有普通群众甚至儿童为主要受害对象的事件发生，企业劳动
者和人民群众的身体健康受到威胁。
同时，这些事件也在一定程度上影响了当地的社会经济发展和社会稳定，铅危害的防治备受社会关注
。
因此，让社会大众正确认识铅的作用与危害，全面提高涉铅作业劳动者的自我防护意识和能力，并帮
助铅酸蓄电池企业进行科学防控铅污染与铅中毒，已成为职业卫生工作者义不容辞的责任和义务。
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章节摘录

　　5.化成工序　　极板的活性处理。
经过涂填、固化干燥的干铅膏极板称为生极板，主要成分是以四方晶体形式存在的氧化铅和三碱式硫
酸铅，少量的金属铅、碱式碳酸铅、四碱式硫酸铅以及有机与无机的添加剂。
生极板在以硫酸溶液为主要成分的电解质溶液中通过电化学反应转变为化成极板（俗称熟极板），干
铅膏转变为活性物质，正极上生成，负极上生成海绵状金属铅，这一工艺过程称为化成。
蓄电池不能用化学方法制备铅膏直接涂填到板栅上制成正极板，它们是非活性的电化学反应，即当这
种电池连接外部电路时，这些物质是不能自发产生电流的。
　　蓄电池极板的化成通常分为电池外槽化成和电池内化成。
极群化成方法已不常用。
槽化成是传统的化成方法，工艺条件易于控制，极板品质易于直观检验和检测。
干式荷电蓄电池的极板要用槽化成法。
这一方法的缺点是生产车间占地面积大，消耗能量多，难于实现生产的机械化。
较之电池内化成，槽化成还要经过水洗极板、浸渍极板、干燥极板等工序，不可避免地要消耗大量的
水并容易带来极板污染以及机械搬运中可能出现的机械损伤。
电池内化成的优点是机械化生产易于实现，消耗能量较少，适合于生产湿荷电蓄电池、带液荷电蓄电
池和阀控密封式蓄电池（图1-6）。
　　⋯⋯
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