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内容概要

本书根据汽车制造工艺学教学大纲所编写。
全书分8章：现代汽车制造工艺学基本概念，夹具设计基础，机械加工精度，尺寸链，工艺规程的制
订，车身制造工艺，汽车制造中的特种加工技术和汽车制造系统自动化。

本书在传统汽车制造工艺学教材的基础上增加了新的内容，主要有：车身制造工艺，用于难加工材料
和超精密加工的特种加工技术；反映现代制造技术的特征及发展方向的制造系统自动化技术以及未来
自动化制造技术的展望。

 本书主要作为高等院校汽车专业的教材，也可供相关专业的学生和工程技术人员参考。
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编辑推荐

　　《现代汽车制造工艺学（第2版）》主要作为高等院校汽车专业的教材，也可供相关专业的学生
和工程技术人员参考。
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