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内容概要

本书是上海五冶检修公司集多年中厚板机组设备安装与维修经验，在不断消化吸收设备维修行业先进
的设备管理、点巡检与检修技术以及有关维修、安装标准的基础上编著而成的。
本书编委由上海五冶检修公司多年从事中厚板机组设备维护的专业工程技术人员和管理人员组成，他
们具有丰富、系统的理论知识，对中厚板机组生产工艺、设备结构以及维护和检修非常了解。
本书编撰过程中，编者收集和分析了大量的相关著作与文献资料，查阅了上海五冶检修公司已实施的
大量的中厚板机组维修和大修实例等档案资料，力求使编著科学性、系统性和实用性相结合。
本书图文并茂，内容丰富，叙述通俗，实用性较强，是一本高质量、高水准的中厚板机组设备专业维
修的指导性书籍。
同时，书中介绍的中厚板机组设备规范化日常巡检、点检，值得其他行业设备维修人员借鉴。
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章节摘录

　　第1章中厚板热轧机组概述　　中厚板是国家现代化建设不可缺少的钢种，被广泛应用于大直径
输送管的制作材料以及压力容器、锅炉、桥梁、船舶、车辆、建筑材料等，现代中厚板成品厚度
达380mm，宽度达5500mm。
中厚板热轧机组是生产中厚板的设备，由于中厚板应用的广泛性，中厚板热轧机组的建设与维护越来
越得到钢铁企业的重视。
　　1.1中厚板生产工艺流程　　中厚板生产工艺流程如图1-1所示。
　　1.1.1板坯原料选择　　板坯原料选择的种类、尺寸和质量是保证机组优质高产的基础。
板坯原料的厚度、宽度和长度直接影响着轧机的生产率、坯料的成材率以及钢板的力学性质。
原材料选择原则是：原料的厚度尺寸在保证钢板压缩比的前提下应尽可能小，同时原料选择还需满足
轧机设备和加热炉的各种限制条件。
　　1.1.2板坯加热　　板坯加热的目的是使板坯在轧制时有好的塑性和低的变形抗力。
对于高合金钢锭，通过加热可以使钢中化学成分得到均匀扩散。
目前中厚板轧机板坯加热方式主要是推钢式连续加热炉和步进梁式连续加热炉。
优质的板坯加热要选择合理的加热炉型外，还要有合理的加热制度来保证，确定加热温度、加热速度
、加热时间、炉温制度和炉内气氛等。
确保能够提供满足轧机产量需求、温度均匀、不产生各种加热缺陷、表面氧化铁皮最少的轧制坯料。
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