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内容概要

　　《数控加工编程与操作》主要内容包括数控加工技术概述、数控车床编程与加工技术、数控铣床
编程与加工技术、加工中心编程与加工技术、数控电火花成形加工技术、数控电火花线切割加工技术
和数控机床日常使用与维护等七个部分。
主要特点是授课采用单元式组织形式，以任务驱动为导向，课程实训教学与理论教学内容完全融合为
一体，并逐步完成相应项目的教学任务。
让学生将学习和工作融于轻松愉悦的环境中，力求达到提高学生学习兴趣和效率的目的。
　　本书可以作为高职高专、中职中专院校数控、模具、机电类专业学生相关课程的教材，同时也是
一本有关企业从事数控机床应用工程技术人员、研究人员的参考书。
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书籍目录

第一部分 数控加工技术概述任务一 数控机床的工作原理任务二 数控加工刀具、夹具和量具任务三 数
控加工工艺处理任务四 数控程序格式第二部分 数控车床编程与加工技术任务一 数控车床编程基础任
务二 轴类零件的加工任务三 一般复杂零件的加工任务四 复杂类零件的加工任务五 组合零件的加工第
三部分 数控铣床编程与加工技术任务一 平面轮廓零件的编程与加工任务二 平面型腔类零件的编程与
加工任务三 孔类的编程与加工任务四 复杂零件的编程与加工第四部分 加工中心编程与加工技术任务
一 加工中心编程基础任务二 简单零件的加工任务三 复杂零件的加工任务一 数控电火花成形加工工艺
基础任务二 数控电火花成形加工技术第六部分 数控电火花线切割加工技术任务一 数控电火花线切割
加工工艺基础任务二 数控电火花线切割加工技术任务一 数控机床的选用、安装、调试与验收任务二 
数控机床的维护与保养参考文献
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