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内容概要

　　《21世纪普通高等职业教育机械电子系列规划教材：冲压成型工艺与模具设计》是在国家高职高
专示范院校建设大环境下，围绕重点建设专业模具设计与制造专业教学探索和成果的总结。

　　《21世纪普通高等职业教育机械电子系列规划教材：冲压成型工艺与模具设计》结合编者在学校
及合作院校教学成果的基础上，凭借编者多年冲模设计、生产和教学工作经验，选择几套典型冲压模
具为载体，以典型模具的工艺分析与结构设计过程为主线，通过项目引入，按任务完成教学任务和训
练。
工作过程和工作项目贯穿整个教学过程始终。
充分体现了教师的“做中教”，学生的“学中做”、“做中学”的特色。

　　本教材内容强化了职业技能和实际问题综合处理能力的培养，涵盖职业技能鉴定规定内容，达到
学历教育和职业资格证书认证相结合。

　　本教材附有大量冲压模具结构图和源自企业的模具生产图，将复杂问题简单化、抽象问题形象化
，降低教与学的难度，培养学生的职业兴趣，从而提高教学效果。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<冲压成型工艺与模具设计>>

书籍目录

导论
项目1 认识冲压
1.1 项目导入
1.1.1 项目分解
1.1.2 项目分析
1.2 相关知识
1.2.1 冲压行业、冷冲压现状与发展方向
1.2.2 冲压模具的功能、种类和典型结构
1.2.3 压力设备
1.3 项目实施
1.3.1 冲压工厂(车间)
1.3.2 模具、冲床、原材料(板料)的认知
1.3.3 工序件形状与模具结构、类型的认知
1.4 拓展知识
1.4.1 冲压行业的生产管理和组织
思考与习题
项目2 冲裁模具设计
2.1 项目导入
2.1.1 项目分解
2.1.2 项目分析
2.2 相关知识
2.2.1 冲裁零件的分离
2.2.2 冲裁凸模与凹模刃口尺寸
2.2.3 冲裁力和降低冲裁力的方法
2.2.4 排样与搭边
2.2.5 冲裁模具压力中心的确定
2.2.6 冲裁件的工艺性
2.2.7 冲裁工艺方案的确定
2.2.8 冲模的设计过程、图纸绘制要求
2.2.9 冲裁模具的主要零部件
2.3 项目实施
2.3.1 落料(单工序)模具设计
2.3.2 冲孔模具设计
2.3.3 模架的选择
2.4 拓展知识
2.4.1 普通冲裁模的基本结构
2.4.2 冲裁模结构和构成
思考与习题
项目3 弯曲模设计
3.1 项目导入
3.1.1 项目分解
3.1.2 项目分析
3.2 相关知识
3.2.1 弯曲工艺与模具的设计的步骤
3.2.2 弯曲工艺性分析

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<冲压成型工艺与模具设计>>

3.2.3 弯曲工艺性要求
3.2.4 弯曲工艺过程
3.2.5 弯曲工艺参数计算
3.2.6 弯曲卸载后弯曲件的回弹
3.2.7 弯曲模具设计
3.3 项目实施
3.3.1 弯曲模总体设计实例
3.4 拓展知识
3.4.1 折弯机与通用弯曲模具
思考与习题
⋯⋯
项目4 拉深模具结构设计
项目5 其他成型模具结构设计
项目6 楔传动冲模设计
项目7 综合工艺分析和复杂模具设计
附录A 黑色金属力学性能指标
附录B 有色金属力学性能指标
参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<冲压成型工艺与模具设计>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


