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内容概要

设计塑料吹塑成型制品是一项极其困难的任务，因为塑料制品的几何形状和加工过程极其复杂，甚至
对有经验的设计者也是挑战。
一个良好的吹塑成型设计必须包括：    制品具有一定的功能性并能达到预期的目标；    在加工过程允
许的条件下考虑美学设计；    切实可行地使用合适的材料，最大限度地提高加工效率；    统筹考虑成
本因素、工具费用、操作方法和产量。
    本书的目的是使读者了解塑料吹塑成型技术、吹塑成型材料及加工方法，以便使设计出的吹塑制品
在所使用的塑料原材料的性能、所采用的工艺及制品的功能方面都达到最佳状态，并包括瓶类容器及
工业结构制品的应用功能。
希望本书是一本实用手册，书中尽量避免出现一些难理解的科学术语，而使其通俗化。
本书力求尽量帮助读者解决吹塑制品日常易出现的降低成本和提高效率的问题。
本书适用于那些希望更详细、更深入研究吹塑成型技术和那些对许多加工过程进行学术讨论的人员。
    因为本书涉及到许多不同的专业，每个人不可能成为所有专业的专家，因而我采纳了大量专家在他
们相关领域的信息和建议，在每章的末尾做了致谢。
许多信息资料我是从公开发表的著作中得到的，但没有改变这些作者的原意，因为这些资料中的许多
内容正处于此技术的前沿并通过这些作者得到了发展。
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