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前言

　　在发展我国造纸工业和实现造纸工业现代化过程中，必须坚持以信息化带动工业化，以工业化促
进信息化，走新型工业化的道路。
自动化是工业化和信息化之间的“桥梁”。
提高制浆造纸过程自动化水平不仅需要自动化工程技术人员的努力，而且需要制浆造纸工程技术人员
的密切配合。
同时，安装在生产过程中的各种自动化装置和系统如同生产设备一样是供工程技术人员使用的工具。
因此，从事制浆造纸工程技术工作者应该学习和掌握生产过程自动化的基本知识，以适应造纸工业现
代化的需要。
　　编写本书的目的是使读者能掌握制浆造纸生产过程中主要变量的测量原理，正确地选用和使用有
关仪表；能运用自动控制的基本理论去设计简单控制系统，能结合制浆造纸过程的要求，提出各工序
的自动化方案，为自动化系统设计提供有关要求和数据；了解计算机分散控制系统（DCS）、全厂自
动化、全厂信息化等新技术在制浆造纸生产过程中的应用。
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内容概要

　　《制浆造纸过程自动测量与控制》的编写目的是使读者能掌握制浆造纸生产过程中主要变量的测
量原理，正确地选用和使用有关仪表；能运用自动控制的基本理论去设计简单控制系统，能结合制浆
造纸过程的要求，提出各工序的自动化方案，为自动化系统设计提供有关要求和数据；了解计算机分
散控制系统（DCS）、全厂自动化、全厂信息化等新技术在制浆造纸生产过程中的应用。
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章节摘录

　　随着生产和科学技术发展阶段的变化，自动化的概念和内容是不同的.早期，自动化是指用传输机
等机器代替人的体力劳动，即机械化。
后来，由于生产的发展，机械设备的增多，人们控制机器设备的任务日益加重。
为了减轻控制机器设备的负担，人们研制出自动控制装置去控制机器和生产过程，这时把利用反馈技
术对机器设备进行自动控制称为自动化。
20世纪60年代以来，人们为了减轻脑力劳动，开始应用电子计算机控制和管理生产过程和其他过程，
这时，自动化不仅是指利用机器装置去减轻或代替人的体力劳动，而且包括应用机器装置减轻或代替
人的脑力劳动，即实现信息处理的自动化。
因此，自动化是一门研究用机器装置（仪表、电子计算机等）对生产过程和其他过程进行自动控制和
信息处理，以延伸和扩展人的器官功能的综合科学技术。
必须指出，不管自动化技术如何发展，它只是人的器官功能的延伸和加强，并不能全部地代替人的体
力劳动和脑力劳动。
　　二、自动控制理论的发展　　自动化技术的基础是自动控制理论，而自动控制理论是人类在征服
自然，改造自然的斗争中形成和发展的。
控制理论从形成发展至今，已经历了80多年的历程，分为三个阶段。
第一阶段是以20世纪40年代兴起的控制原理为标志，称为经典控制理论阶段；第二阶段以60年代兴起
的状态空间法为标志，称为现代控制理论阶段；第三阶段则是80年代兴起的智能控制理论阶段。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<制浆造纸过程自动测量与控制>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


