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内容概要

本教材内容是根据冷冲压工艺与模具设计工作的需要，在阐明了金属塑性变形理论的基础上，系统地
介绍了冲裁、弯曲、拉深工艺与模具设计知识，还就成型工艺与模具设计、冷挤压、级进模作了较详
细的讲解，使学生能掌握冷冲压工艺与模具设计方面的基本知识。
本教材突出理论与实际的联系，强调综合运用。
采用设计示例的形式进行编写，用较大篇幅介绍典型模具的设计示例，在每个示例里都安排了工艺分
析、主要设计方法和步骤、模具结构分析和主要零部件设计等，从而在此教材里体现出高等职业教育
的实用性、灵活性、快捷性、适应性等特点。
为了让学生在学习中抓住重点以及培养学生思考问题的能力，在每章结束后均有“本章小结”和“思
考与练习题”，并在书末附有各章思考题参考答案。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<冷冲压工艺与模具设计>>

书籍目录

第1章　冷冲压成型工艺概论　1.1　冷冲压加工的特点及在生产中的地位　1.2　冷冲压工序的分类
　1.3　冷冲压材料　1.4　冷冲压设备　本章小结　思考与练习题第2章　冲压变形基本理论　2.1　金
属的塑性与塑性变形　2.2　冲压成型的应力和应变　2.3　冷冲压成型中的硬化现象　本章小结　思考
与练习题第3章　冲裁工艺及冲裁模具设计　3.1　冲裁过程分析　3.2　冲裁模间隙　3.3　冲裁件的工
艺性　3.4　排样设计　3.5　冲压力和压力中心计算　3.6　冲裁模的典型结构　3.7　冲裁模主要零部
件设计　3.8　精密冲裁　3.9　硬质合金模　3.10　非金属材料冲裁　3.11　冲裁模的设计步骤及实例
　本章小结　思考与练习题第4章　弯曲　4.1　弯曲过程分析　4.2　弯曲件的质量分析　4.3　弯曲件
毛坯尺寸计算　4.4　弯曲力的计算　4.5　弯曲件的工艺性及工艺安排　4.6　弯曲模的结构　4.7　弯
曲模工作部分设计　4.8　弯曲模设计实例　本章小结　思考与练习题第5章　拉深　5.1　拉深过程分
析　5.2　拉深件的工艺性　5.3　毛坯尺寸的确定　5.4　圆筒形件的拉深工艺计算　5.5　有凸缘圆筒
件的拉深　5.6　其它旋转件零件的拉深　5.7　矩形件的拉深　5.8　压边力、拉深力的计算　5.9　拉
深模典型结构　5.10　拉深模工作部分设计　5.11　其它拉深方法　5.12　拉深过程的润滑和热处理　
本章小结　思考与练习题第6章　成型工艺　6.1　翻边　6.2　胀形　6.3　缩口　6.4　校形　6.5　旋压
　6.6　成型模设计综合实例　本章小结　思考与练习题第7章　冷挤压　7.1　概述　7.2　冷挤压的金
属变形　7.3　冷挤压件的工艺性　7.4　冷挤压毛坯　7.5　冷挤压力计算　7.6　冷挤压工艺过程设计
　7.7　冷挤压模具结构　7.8　冷挤压凸、凹模的结构设计　7.9　冷挤压模的卸件和顶出装置　7.1O
　温热挤压　本章小结　思考与练习题第8章　多工位级进模设计　8.1　概述　8.2　多工位级进模的
分类　8.3　多工位级进模排样设计　8.4　多工位级进模结构设计　8.5　多工位级进模自动送料装置
　8.6　安全检测装置　8.7　级进模设计实例　本章小结　思考题与练习第9章　冲压工艺规程的制订
　9.1　冲压工艺规程制订的步骤和内容　9.2　制订工艺方案的原则　9.3　冲压工艺规程编制实例　
本章小结　思考题与练习附录各章思考与练习题参考答案参考文献

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<冷冲压工艺与模具设计>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 4


