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前言

佛像是佛教传播和教化的载体，是佛教信徒供奉和礼拜的对象，主要有佛陀、菩萨、罗汉、护法天神
、明王像等。
佛像艺术是佛教文化的重要组成部分，佛像艺术源于印度，汉末传入我国，已有两千余年的历史，通
过与我国各民族文化的不断融合，逐步汉化和世俗化，形成了具有我国传统文化特色的艺术形式。
特别是造型优美、品相好、工艺精湛的佛像，具有较高的艺术价值和收藏价值。
由于特定的政治、民族、地域、文化、工艺等因素的影响，不同时期、不同地区的佛像艺术表现形式
和造像风格迥异。
最初，佛像出现在石刻、铜镜和一些配饰当中，作为建筑、器物装饰。
南北朝时期，佛教艺术得到了全面发展。
佛像石窑数量猛增，敦煌、云冈、龙门等石窟都是此时开凿修建的，特别是云冈石窟的开凿，使我国
佛教造像进入新的繁荣时期。
石窟造像的形式多样，有石刻佛像、彩绘泥塑像、壁画等。
北魏时期，由于佛像传播深入人心，民间流行小型佛像，尤其是金铜佛像盛行，造像题材中，以释迦
多宝二佛并坐像最具特色。
北齐时期则流行大型碑刻佛像。
隋唐时期，佛教艺术进入成熟期，佛教造像形式更加丰富多彩，如石刻佛像、金铜佛像、木雕像、彩
塑像、玉雕像等。
隋代佛像，不论小型金铜像还是大型石刻像，都不乏精美之作：造像风格体现了世俗化、民族化的趋
势，佛像的表情、姿态更具人情味。
唐代佛像面相饱满，躯体丰硕，神态安详、温和：菩萨面形丰满，衣饰华美。
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内容概要

　  佛像是佛教文化的重要载体之一。
我国佛教历史悠久，佛像制作一直长盛不衰，各种精美的佛像造像，旣是具有很高价值的艺求品，也
是各个历史时期的雕塑、建筑、美求乃至社会风貌、生产生活状况的反映。
本书以翔实的文字和图像资料，系统地介绍了佛像的发展历史、造型式样、文化内涵，以及辨伪、收
藏方法等方面的知识，充分展现了佛像的艺术魅力和收藏价值。
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章节摘录

插图：又称“熔模铸造”。
具体做法是，用蜡制成模，内外以泥填充固定，成为整体铸型。
加热将蜡融化，排出，形成空腔铸范，封上出蜡口，浇入金属溶液，冷却后，打掉填充的泥，就可以
得到与蜡模相同的成型铸件。
古代多用于铸造形制复杂的铸件，战国时，失蜡法在佛教造像中得到应用。
河南淅川出土的春秋晚期铜盏部件和铜禁是我国现知最早的失蜡铸件。
传统失蜡法的具体工艺记述最早见于宋代赵希鹄的《洞天清禄集》。
元代设失蜡提举司，专管失蜡铸造，明清时用拨塑的方法制作蜡模的被称为拨蜡法。
模具法在藏区，模具法应用的最为广泛，大型佛像一般都要经过分件浇铸，然后再组合成整体造像。
具体做法是：首先，按照已有的实物或模型制作铸造模具。
根据模型的规格尺寸做出模具的四面木制边板，构成一个框架，形似一个没有顶盖和底板的木箱。
木板之间用皮条打眼穿牢，只留下一块活动板，便于填料后扎紧或者打开：然后，把捆好的木框平放
，填入泥炭质土，夯实。
之后，把四块木框中一块活动的木板松开，用刀将裹在模型外围的泥坯垂直切开，从坯中取出模型。
将两块泥坯合在一起扎紧，一天左右，将两块泥坯分开，待完全干透后，再扎紧。
两块模具接口处要留一个圆形开口，便于往模心浇铸金属液体。
凝固在泥坯模心的金属块就是铸件，最后用錾子修饰佛像的面部轮廓、眼睛、衣饰等，并把铸像的表
面磨平擦光。
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