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内容概要

通过电动自行车行业内众多单位支持及业内多位专家的辛勤劳动和不懈努力，中国自行车协会和中国
自行车协会助力车专业委员会以当前行业发展情况和《国家职业标准&#8226;自行车、电动自行车装配
工》为依据，完成了《国家职业资格培训教程&#8226;电动自行车装配工》的编写。
    本教材分基础知识、初级、中级、高级和技师五个部分。
在编写过程中从行业装配人员的素质差异性等方面考虑，各篇教材尽量保持内容层次连贯，语言简明
易懂，叙述由浅入深，做到通俗实用。
    本教材编写过程中得到了中国轻工业联合会人事教育部、南京大陆鸽高科技股份有限公司、国家轻
工业自行车质量监督检测常州站、苏州小羚羊电动车有限公司、无锡川村自行车有限公司、上海千鹤
电动车有限公司、全国自行车标准中心、国家自行车质量监督检验中心、天津自行车行业协会、扬州
鑫华富能源有限公司等单位的大力支持。
在此，编委会表示衷心感谢。
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章节摘录

　　轮毂式链传动方式有以下几个特点：　　（1）驱动的动力源是通过电动轮毂的旋转带动链轮旋
转将动力传送出来；　　（2）链轮通过紧固销或丝牙固定在轮毂的一侧，带动链条传动动力；　　
（3）由于轮毂处于旋转状态，因此，电动轮毂的固定只能采用爪卡或特定的电动机芯轴的设计来定
位在车架上；比较而言，轮毂式链传动方式在车辆上的定位较轴轮链传动方式要复杂一些。
　　第二单元摩擦传动型电动自行车　　摩擦传动型电动自行车的主要特点是通过圆形机械装置卡压
摩擦车轮轮缘或其他部位（如车轮外胎等）驱动电动自行车向前行驶。
其设计装配中需要解决的主要问题是：　　（1）摩擦传动装置必须保持足够而又适当的卡压摩擦力
；“足够”是指必须能够按设计要求驱动电动自行车正常行驶；“适当”是指如果摩擦卡压力过大，
会导致卡死、压死现象，使电动自行车无法正常行驶，所以必须加压“适当”。
由于该类问题很难控制，因此，实用型电动自行车采用该类设计的非常少。
　　（2）摩擦传动装置的摩擦接触部件选用材料应当十分注意，如用金属件，多数须采取齿轮摩擦
传动方式，以解决机件磨损和接触面打滑等问题；更多的是采用工程橡胶轮摩擦传动，这样一方面可
以解决增加摩擦力的问题，另一方面磨损相对较小，而且更换成本较低，加工工艺相对容易。
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