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前言

　　在实现我国造纸工业现代化过程中，必须坚持以信息化带动工业化，以工业化促进信息化，走新
型工业化的道路。
自动化是工业化和信息化之间的“桥梁”。
提高制浆造纸过程自动化水平不仅需要自动化工程技术人员的努力，而且需要制浆造纸工程技术人员
的密切配合。
同时，安装在生产过程中的各种自动化装置和系统如同生产设备一样是供过程技术人员使用的工具。
因此，从事制浆造纸工程技术工作者应该学习和掌握生产过程自动化的基本知识，以适应技术集成创
新和造纸工业现代化的需要。
因此，全国高校制浆造纸工程专业都开设了制浆造纸过程自动测量与控制课程。
为了适应教学需要，中国轻工业出版社于1991年出版了由钱承茂、刘焕彬编写的高等学校轻工专业试
用教材《制浆造纸过程测量与控制》，2003年出版了由刘焕彬主编的高等学校专业教材《制浆造纸过
程自动测量与控制》。
在此基础上，经教育部轻化工程教学指导委员会和中国轻工业出版社推荐，《制浆造纸过程自动测量
与控制》（第二版）列入了教育部普通高等教育“十一五”国家级规划教材。
　　《制浆造纸过程自动测量与控制》（第二版）的编写目的是使读者能掌握制浆造纸生产过程中主
要变量的测量原理，正确地选用和使用有关测量仪表；能运用自动控制的基本理论去设计简单控制系
统，能结合制浆造纸过程的要求，提出各工序的自动化方案，为自动化系统设计提供有关要求和数据
；了解计算机分散控制系统（DCS）、全厂自动化、全厂信息化等新技术在制浆造纸生产过程中的应
用。
　　本书注重从应用的角度出发，深入浅出地介绍有关自动测量和自动控制的内容。
在介绍过程变量测量时，重点放在各变量的特点、测量原理与方法以及仪表的选用，而仪表的结构只
作一般的介绍。
在介绍自动控制系统时，重点放在从设计和使用好简单控制系统这一实际问题出发，介绍自动控制系
统的组成、基本原理和影响因素。
在介绍自动控制系统在造纸过程中的应用时，通过若干典型案例的分析，使读者能分析一个工段或车
问的自动化系统的作用及相互关系。
　　本书内容采用模块结构。
全书由5个内容模块组成。
过程自动控制导论模块介绍自动控制系统的组成和有关概念；自动控制系统基础理论模块讲述自动控
制系统的组成、原理和设计；主要变量的测量与控制模块讲述制浆造纸过程变量的测量原理和仪表及
控制方案；制浆造纸典型过程的特点及自动化方案模块介绍国内外应用的典型过程自动化方案；计算
机控制及全厂信息化模块介绍计算机控制原理及全厂自动化、信息化的组成。
由于本书采用模块结构，作为教材时各校可根据不同的教学要求和学时安排，采用不同的模块组合去
组织教学。
　　本书共十七章，其中第一、二、三、四、五章由华南理工大学刘焕彬教授编写，第六、七、八章
由天津科技大学白瑞祥教授编写，第九、十、十三章由南京林业大学胡慕伊教授编写，第十一、十二
、十四章由华南理工大学沈文浩副教授编写，第十五、十六、十七章由陕西科技大学汤伟教授编写。
全书由华南理工大学刘焕彬教授主编，华南理工大学朱学峰教授和黄道平教授审稿，朱学峰教授主审
。
　　由于自动化和信息化的科学技术发展迅速，而且它们在造纸工业中的应用日新月异，加上编者知
识水平有限，因此本书存在不足之处在所难免，希望读者批评指正。
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内容概要

　　本书注重从应用的角度出发，深入浅出地介绍有关自动测量和自动控制的内容。
在介绍过程变量测量时，重点放在各变量的特点、测量原理与方法以及仪表的选用，而仪表的结构只
作一般的介绍。
在介绍自动控制系统时，重点放在从设计和使用好简单控制系统这一实际问题出发，介绍自动控制系
统的组成、基本原理和影响因素。
在介绍自动控制系统在造纸过程中的应用时，通过若干典型案例的分析，使读者能分析一个工段或车
间的自动化系统的作用及相互关系。
     本书内容采用模块结构。
全书由5个内容模块组成。
过程自动控制导论模块介绍自动控制系统的组成和有关概念；自动控制系统基础理论模块讲述自动控
制系统的组成、原理和设计；主要变量的测量与控制模块讲述制浆造纸过程变量的测量原理和仪表及
控制方案；制浆造纸典型过程的特点及自动化方案模块介绍国内外应用的典型过程自动化方案；计算
机控制及全厂信息化模块介绍计算机控制原理及全厂自动化、信息化的组成。
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章节摘录

　　第一篇 制浆造纸过程自动测量与控制　　第一章 导论　　自动化技术和电子计算机的发展正在
迅速地提高生产过程自动化程度。
实现生产过程自动化，能提高产量，保证质量，减少原材料和能量的消耗，降低生产成本，改善劳动
条件，确保生产安全，节能减排，保护环境，收到良好的经济效益和社会效益。
因此生产过程自动化成为现代工业技术的主要趋势。
　　第一节 自动化及其发展概况　　一、自动化　　随着生产和科学技术发展阶段的变化，自动化的
概念和内容不尽相同。
早期，自动化是指用传输机等机器代替人的体力劳动，即机械化。
后来，由于生产力的发展，机械设备的增多，人们控制机器设备的任务日益加重。
为了减轻控制机器设备的负担，人们研制出自动控制装置去控制机器和生产过程，这时把利用反馈技
术对机器设备进行自动控制称为自动化。
20世纪60年代以来，人们为了减轻脑力劳动，开始应用电子计算机控制和管理生产过程和其他过程，
这时，自动化不仅是指利用机器装置去减轻或代替人的体力劳动，而且包括应用机器装置减轻或代替
人的脑力劳动，即实现信息处理的自动化。
因此，自动化是一门研究用机器装置（仪表、电子计算机等）对生产过程和其他过程进行自动控制和
信息处理，以延伸和扩展人的器官功能的综合科学技术。
必须指出，不管自动化技术如何发展，它只是人的器官功能的延伸和加强，并不能全部地代替人的体
力劳动和脑力劳动。
　　⋯⋯
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