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前言

　　本教材是金属材料和基本切削加工工艺与实训的专业教材。
目前《金属工艺学》相关教材虽然很多，但基本上缺乏相应的实训内容，学生在理论与实践结合方面
较为欠缺。
根据上述情况，我们尝试着对相关教材进行整合，并加入了实训内容，编写了这本教材。
　　本教材在编写中，按照高职学生的培养目标，本着“必需、够用”的原则，将学习重点向实践方
面转移，专门增加了实训模块，而将理论探讨、公式推导进行了删减，降低了学习难度，因而也适合
于普通技术人员的自修，也可以对部分工种起到启蒙作用。
　　由于各专业的不同需要，本教材的实训科目部分安排了难度不同的内容，以方便各专业根据自己
的实际情况进行选择。
实训指导部分内容详细，使学生通过实训能够尽快地消化理论知识、增长技能、规范作业，使理论与
实践做到有机地结合。
同时也为教师提供了借鉴。
　　考虑到课时量以及课程体系的独立性，部分相关内容没有加入进来，例如公差与配合、测量技术
等。
读者在做相关的实训时，应积极补充本课程以外的知识，以增加知识的全面性。
　　本教材共分八个模块，前七个模块为理论模块，第八个模块为实训模块。
每个理论模块后面都附有复习思考题和实训课目。
　　本教材由湖北轻工职业技术学院张钧（第二～第五模块、第七模块）、张安全（第一、第六、第
八模块）共同编写，张钧担任主编。
　　本教材在编写过程中，得到了许多专家的帮助，并参阅了许多专著、教材、论文等文献资料，在
此一并表示感谢。
　　由于编者水平有限，将实训内容整合进教材的做法也是一种尝试，教材中难免会存在缺点和错误
，知识的系统性和全面性也会有些欠缺，恳请读者批评指正。
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内容概要

本教材共分八个模块，前七个模块分别介绍了金属材料的基本知识、铁碳合金的热处理、金属材料的
加工原理及加工方法、典型表面加工分析、工艺编制的基本知识和零件设计的结构工艺性分析。
第八个模块为实训模块，结合前七个模块的理论安排了相应的实践内容，以帮助读者更好的掌握理论
。
    本教材力争将理论平民化，尽量将实用的知识用生活语言阐述透彻，并就作者的经验采用了一些工
厂(或地方)常用的通俗说法，以使读者能够尽快地融入实践场合中。
    本教材将常用工种做了较为详细的介绍，可为部分单工种培训提供补充。
较为专业(或理论较深)的部分安排有“★”标志，供读者自己选择。
    在编写教改试验规划教材中，常州轻工职业技术学院卜建新，哈尔滨职业技术学院李军、黄冬梅、
林琦，苏州工业园区职业技术学院徐兵、吴卫荣，南京工业职业技术学院卢兵、辽宁信息职业技术学
院马素玲、刘靖岩等老师提出许多意见和建议，在此表示感谢。
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学内容八磨削加工　教学内容九精密加工与特种加工模块五　典型表面加工分析　教学内容一外圆表
面的加工　教学内容二内圆表面（孔）的加工　教学内容三平面的加工　教学内容四成型表面的加工
　教学内容五螺纹的加工　教学内容六齿形的加工模块六　零件的结构工艺性　教学内容零件结构工
艺性的选择原则模块七　生产过程与工艺过程简介　教学内容一基本概念与含义　教学内容二工件的
装夹与夹具　教学内容三工件的定位　教学内容四基准的概念及选择原则模块八　金属工艺学实训　
实训课题一金属材料的力学性能　实训课题二金属金相组织的观察　实训课题三钢材的简单识别方法
　实训课题四铸件的结构分析　实训课题五钢的普通热处理　实训课题六电弧焊及其操作　实训课题
七刀具的刃磨（车刀）  　实训课题八刀具的刃磨（麻花钻）  　实训课题九通用量具与测量　实训课
题十零件测绘　实训课题十一零件的机械加工技术要求分析　实训课题十二普通车床的传动系统　实
训课题十三分度头结构、工作原理　实训课题十四工件的定位与装夹　实训课题十五工艺规程的拟定
　实训课题十六零件的结构工艺性分析
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章节摘录

　　例如，自行车的中轴链轮，其链轮牙与链条长期摩擦，因此必须具有较高的硬度；同时由于链轮
离地面较近，容易与地面上的突起物碰撞，所以它还必须具有一定的韧性。
这种外硬内韧的要求采用普通热处理是很难获得的。
　　表面热处理的目的，正是为了保证类似自行车中轴链轮的零件使用时，能够在承受冲击、交变载
荷的情况下，同时具有较高的硬度以减少磨损。
　　一、表面淬火　　所谓表面淬火是仅对工件表面层进行加热、冷却而不改变成分（即淬火），但
心部仍保持未淬火状态的一种局部淬火工艺。
　　进行表面淬火时，加热速度要求很快，要保证钢件表面温度上升到淬火温度时，而其心部温度尚
未同步达到，此时就立即冷却，完成局部淬火。
　　表面淬火的常用方法，按加热方式可分为火焰加热、感应加热、电接触加热和电解加热等。
最常用的是前两种。
　　1.火焰加热表面淬火　　一般是采用乙炔气割枪对工件表面进行加热，通过对工件表面颜色的变
化来判断工件温度是否合适进行淬火。
　　火焰加热表面淬火法的方法简单，没有特殊的场地、设备要求，但要求操作者经验丰富。
适用单件或小批量生产。
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